
ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ðåäóêòîð äàâëåíèÿ ïîðøíåâîãî òèïà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé àâòîìàòè÷åñêèé êëàïàí, ñíèæàþùèé è ñòà- 
áèëèçèðóþùèé äàâëåíèå ñðåäû âíóòðè ðàñïðåäåëèòåëüíîãî òðóáîïðîâîäà ñ ó÷åòîì ïðåäâàðèòåëüíî 
çàäàííîãî çíà÷åíèÿ. Äàííîå óñòðîéñòâî ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìàõ êîíäèöèîíèðîâàíèÿ, âîäîñíàáæå-
íèÿ, èððèãàöèîííûõ ñèñòåìàõ è ïíåâìàòè÷åñêèõ ðàñïðåäåëèòåëüíûõ òðóáîïðîâîäàõ (áåç ðàñïûëåí-
íûõ ìàñåë), âîäîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ çäàíèé ñîãëàñíî EN 806-2. Äàííûå èçäåëèÿ ìîãóò èñïîëüçî-
âàòüñÿ äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè ïèòüåâîé âîäû è âåùåñòâ â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

EPR01 PN16 - áëàãîäàðÿ ñâîèì êîìïàêòíûì ðàçìåðàì, áåñøóìíîé ðàáîòå è îñîáîìó ñàìîî÷èùàþ-
ùåìóñÿ âíóòðåííåìó ñåäëó, ðåäóêòîð äàâëåíèÿ PN16 ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â êâàðòèðàõ ìíîãîýòàæ-
íûõ è îäíîýòàæíûõ çäàíèé (ñîãëàñíî EN 806-2 è EN 805), à òàêæå â êà÷åñòâå óñòðîéñòâà çàùèòû 
áîéëåðà. 
EPR02 PN25 - ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìàõ êîíäèöèîíèðîâàíèÿ, âîäîñíàáæåíèÿ, èððèãàöèîííûõ ñèñ- 
òåìàõ è ïíåâìàòè÷åñêèõ ðàñïðåäåëèòåëüíûõ òðóáîïðîâîäàõ (áåç ðàñïûëåííûõ ìàñåë), âîäîïðîâî-
äíûõ ñèñòåìàõ çäàíèé ñîãëàñíî EN 806-2. Ìàíîìåòð (ïîñòàâëÿåòñÿ îòäåëüíî) ïîêàçûâàåò óæå ñíè- 
æåííîå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ ñðåäû íà âûõîäå.

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ
Ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü ôèëüòð íà âõîäå â ðåäóêòîð äëÿ óäàëåíèÿ ìåõàíè÷åñêèõ ïðèìåñåé òðàíñ- 
îðòèðóåìîé ñðåäû, êîòîðûå, îñåäàÿ íà ãèäðàâëè÷åñêóþ ïðîêëàäêó, ìîãóò ïðèâåñòè ê ñáîÿì â ðàáîòå 
ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ. Äëÿ óñòàíîâêè âûïîëíèòü ñëåäóþùåå: Ïðîìûòü òðóáîïðîâîä, ÷òîáû èçáåæàòü 
ïîïàäàíèÿ ëþáûõ ïðèìåñåé, êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ óñòðîéñòâà. Óáåäèòüñÿ, ÷òî 
âõîäíîå äàâëåíèå è òåìïåðàòóðà íàõîäÿòñÿ â ïðåäåëàõ äîïóñòèìûõ äèàïàçîíîâ.
Äëÿ ëåãêîãî îáñëóæèâàíèÿ è ðåãóëèðîâêè íóæíî ïðåäóñìîòðåòü ìåñòî óñòàíîâêè óñòðîéñòâà. Óñòà- 
íîâèòü çàïîðíûå êðàíû íà âõîäå è âûõîäå ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ. Óñòàíîâèòü ìàíîìåòð (ïîñòàâëÿåòñÿ 
îòäåëüíî) â ãíåçäî. Íàïðàâëåíèå ïîòîêà äîëæíî ñîâïàäàòü ñ íàïðàâëåíèåì, óêàçàííûì ñòðåëêîé. 
Äëÿ ãåðìåòèçàöèè ñîåäèíåíèé íàíåñòè äîñòàòî÷íîå êîëè÷åñòâî óïëîòíèòåëüíîãî ìàòåðèàëà (íàïðè- 
ìåð, PTFE èëè ýêâèâàëåíòíûé ìàòåðèàë). Ïîñëå óñòàíîâêè ðåäóêòîð äàâëåíèÿ äîëæåí áûòü ââåäåí â 
ýêñïëóàòàöèþ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì, êàê ýòî ïðåäóñìîòðåíî äåéñòâóþùèìè ïðàâèëàìè. 
Ïåðåä ââîäîì óñòðîéñòâà â ýêñïëóàòàöèþ âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå äàííóþ èíñòðóêöèþ. Ðåêîìåíäó-
åòñÿ îñòàíîâèòü ââîä óñòðîéñòâà â ýêñïëóàòàöèþ, åñëè åñòü ïîäîçðåíèÿ, ÷òî åãî óñòàíîâêà èëè 
ñèñòåìà íå îòâå÷àþò óñòàíîâëåííûì òðåáîâàíèÿì.

ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ 
Çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ ñðåäû íà âûõîäå ðåäóêòîðà ðàâíà 3 Bar. Ìàíîìåòð ïî- 
êàçûâàåò óæå ñíèæåííîå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ ñðåäû íà âûõîäå. Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ âûõîäíîãî 
äàâëåíèÿ, âûïîëíèòü ñëåäóþùåå: çàêðîéòå îòñå÷íîé âåíòèëü ïîñëå ðåäóêòîðà. Ñíèìèòå êðûøêó è 
âûïîëíèòå êàëèáðîâêó ðåäóêòîðà ñ ïîìîùüþ ðåãóëèðîâî÷íîé ãàéêè: âðàùåíèå ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå 
ïîâûøàåò óñòàíàâëèâàåìîå çíà÷åíèå, ïðîòèâ ÷àñîâîé - åãî óìåíüøàåò. Ïîñëå êàæäîãî âîçäåéñòâèÿ 
íà ðåãóëèðîâî÷íóþ ãàéêó íóæíî îòêðûòü çàïîðíûé êðàí, òåì ñàìûì ðàçãðóçèâ äàâëåíèå íà âûõîäå, 
è çàêðûòü ÷åðåç íåñêîëüêî ìèíóò. Óáåäèòåñü, ÷òî äàâëåíèå íà âûõîäå ðåäóêòîðà îòâå÷àåò çàäàííîìó 
äàâëåíèþ. Ðåêîìåíäóåòñÿ âåñòè ó÷åò óñòàíîâëåííîãî äàâëåíèÿ äëÿ äàëüíåéøåãî òåõíè÷åñêîãî îá- 
ñëóæèâàíèÿ.

ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ
Íåîáõîäèìî ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü ñîîòâåòñòâèå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ íà âûõîäå óñòðîéñòâà çàäàííîìó 
çíà÷åíèþ âî âðåìÿ åãî óñòàíîâêè. Äëÿ ïðàâèëüíîãî ñíÿòèÿ ïîêàçàíèé äàâëåíèÿ íåîáõîäèìî ïåðå- 
êðûòü îòñå÷íîé êðàí, óñòàíîâëåííûé ïîñëå ðåãóëÿòîðà äàâëåíèÿ. Â ñëó÷àå åñëè äàâëåíèå íà âûõîäå 
ÍÈÆÅ çàäàííîãî âî âðåìÿ óñòàíîâêè, óáåäèòåñü, ÷òî îòñå÷íîé êëàïàí çàêðûò ãåðìåòè÷íî: ëþáàÿ 
óòå÷êà ìîæåò ïðèâåñòè ê íåâåðíîìó ïîêàçàíèþ çíà÷åíèÿ íà âûõîäå. Åñëè êëàïàí çàêðûò ãåðìåòè÷íî, 
íóæíî âûïîëíèòü ïåðåíàñòðîéêó ðåäóêòîðà. Â ñëó÷àå, åñëè äàâëåíèå íà âûõîäå ÏÐÅÂÛØÀÅÒ çà- 
äàííîå âî âðåìÿ óñòàíîâêè, ñëåäèòå çà äàâëåíèåì íà âûõîäå ðåäóêòîðà ïîñëå ïåðåêðûòèÿ îòñå÷íîãî 
êëàïàíà: åñëè äàâëåíèå îñòàåòñÿ ÏÎÑÒÎßÍÍÛÌ, ïåðåíàñòðîéòå ðåäóêòîð; åñëè äàâëåíèå ïîñòåïåí-
íî ÓÂÅËÈ×ÈÂÀÅÒÑß âûøå óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, òðåáóåòñÿ âíåî÷åðåäíîå îáñëóæèâàíèå ðåäóê- 
òîðà.

ÎÏÈÑÀÍÈÅ
EPR03 PN25 - Ðåäóêòîð äàâëåíèÿ PN 25 ìåìáðàííîãî òèïà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé àâòîìàòè÷åñêèé êëà- 
ïàí, ñíèæàþùèé è ñòàáèëèçèðóþùèé äàâëåíèå ñðåäû âíóòðè ðàñïðåäåëèòåëüíîãî òðóáîïðîâîäà ñ 
ó÷åòîì ïðåäâàðèòåëüíî çàäàííîãî çíà÷åíèÿ. Äàííîå óñòðîéñòâî ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìàõ êîíäèöèî-
íèðîâàíèÿ, âîäîñíàáæåíèÿ, èððèãàöèîííûõ ñèñòåìàõ è ïíåâìàòè÷åñêèõ ðàñïðåäåëèòåëüíûõ òðóáî- 
ïðîâîäàõ (áåç ðàñïûëåííûõ ìàñåë), âîäîïðîâîäíûõ ñèñòåìàõ çäàíèé ñîãëàñíî EN 806-2. Äàííîå èç- 
äåëèå ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì Ìèíèñòåðñòâà çäðàâîîõðàíåíèÿ è ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ 
òðàíñïîðòèðîâêè ïèòüåâîé âîäû è âåùåñòâ â ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè.

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ
Ïîìèìî ôèëüòðóþùåãî ýëåìåíòà âñòðîåííîãî â êîðïóñ ðåäóêòîðà, ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâèòü íà 
âõîäå â óñòðîéñòâî äîïîëíèòåëüíûé ôèëüòð äëÿ óäàëåíèÿ ìåõàíè÷åñêèõ ïðèìåñåé òðàíñïîðòèðóå-
ìîé ñðåäû, êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè ê àíîìàëüíîé ðàáîòå ãèäðàâëè÷åñêîé ñèñòåìû. Äëÿ óñòàíîâêè 
íåîáõîäèìî âûïîëíèòü ñëåäóþùåå: 
- Ïðîìûòü òðóáîïðîâîä, ÷òîáû èçáåæàòü ïîïàäàíèÿ ëþáûõ ïðèìåñåé êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè ê ïîâ- 
ðåæäåíèþ óñòðîéñòâà.
- Óáåäèòüñÿ, ÷òî äàâëåíèå è òåìïåðàòóðà íàõîäÿòñÿ â ïðåäåëàõ äîïóñòèìûõ äèàïàçîíîâ. 
- Ïðåäóñìîòðåòü ìåñòî óñòàíîâêè óñòðîéñòâà, ó÷èòûâàÿ åãî ãàáàðèòû, äëÿ ëåãêîãî îáñëóæèâàíèÿ è 
ðåãóëèðîâêè. 
- Óñòàíîâèòå çàïîðíûå êðàíû íà âõîäå è âûõîäå óñòðîéñòâà. Óñòàíîâèòå ìàíîìåòð, êîòîðûé ïîñ- 
òàâëÿåòñÿ â êîìïëåêòå èëè îòäåëüíî, â ñîîòâåòñòâóþùåå ãíåçäî.
- Íàïðàâëåíèå ïîòîêà äîëæíî ñîâïàäàòü ñ íàïðàâëåíèåì, óêàçàííûì ñòðåëêîé. 
- Äëÿ ãåðìåòèçàöèè ñîåäèíåíèé èñïîëüçóéòå äîñòàòî÷íîå êîëè÷åñòâî óïëîòíèòåëüíîãî ìàòåðèàëà, 
îïðåäåëåííîãî äëÿ ãèäðàâëè÷åñêèõ ñèñòåì (íàïðèìåð, PTFE èëè ýêâèâàëåíòíûé ìàòåðèàë).
Ïîñëå óñòàíîâêè, ðåäóêòîð äàâëåíèÿ äîëæåí áûòü ââåäåí â ýêñïëóàòàöèþ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåð- 
ñîíàëîì, êàê ýòî ïðåäóñìîòðåíî äåéñòâóþùèìè ïðàâèëàìè. Ïåðåä ââîäîì óñòðîéñòâà â ýêñïëóàòà-
öèþ âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå äàííóþ èíñòðóêöèþ. Ðåêîìåíäóåòñÿ îñòàíîâèòü ââîä óñòðîéñòâà â 
ýêñïëóàòàöèþ, åñëè åñòü ïîäîçðåíèÿ, ÷òî åãî óñòàíîâêà èëè ñèñòåìà íå îòâå÷àþò óñòàíîâëåííûì 
òðåáîâàíèÿì.

ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ
Çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ ñðåäû íà âûõîäå ðåäóêòîðà ðàâíà 3 Bar. Èíäèêàòîð íà ðå- 
ãóëèðîâî÷íîé ðóêîÿòêå è ìàíîìåòð ïîêàçûâàþò óæå ñíèæåííîå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ ñðåäû íà âûõîäå. 
Äëÿ èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ âûõîäíîãî äàâëåíèÿ äîñòàòî÷íî ïîâåðíóòü ðåãóëèðîâî÷íóþ ðóêîÿòêó, 
ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè äëÿ óìåíüøåíèÿ äàâëåíèÿ è ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå äëÿ ïîâûøåíèÿ äàâëåíèÿ 
íà âûõîäå óñòðîéñòâà, óñòàíîâèâ èíäèêàòîð â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáóåìûì çíà÷åíèåì êàëèáðîâêè íà 
ãðàäóèðîâàííîé øêàëå.

ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ
Ðåêîìåíäóåòñÿ ðåãóëÿðíî ïðîâåðÿòü ñîîòâåòñòâèå çíà÷åíèå äàâëåíèÿ íà âûõîäå óñòðîéñòâà çà- 
äàííîìó çíà÷åíèþ âî âðåìÿ åãî óñòàíîâêè.
Äëÿ ïðàâèëüíîãî ñíÿòèÿ ïîêàçàíèé äàâëåíèÿ íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ìàíîìåòð â ãíåçäî íà êîðïóñå 
ðåäóêòîðà. Ïîñëå ÷åãî ïåðåêðûòü îòñå÷íîé êðàí, óñòàíîâëåííûé íà âûõîäå ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ, è 
ñíÿòü ïîêàçàíèÿ ìàíîìåòðà; óáåäèòåñü ÷òî îòñå÷íîé êëàïàí çàêðûò ãåðìåòè÷íî: ëþáàÿ óòå÷êà ìîæåò 
ïðèâåñòè ê íåâåðíîìó ïîêàçàíèþ çíà÷åíèÿ äàâëåíèÿ íà âûõîäå. Â ñëó÷àå, åñëè ïîêàçàíèÿ ìàíîìåò- 
ðà îòëè÷àåòñÿ îò ïîêàçàíèÿ äàâëåíèÿ íà ðåãóëèðîâî÷íîé ðóêîÿòêå, òðåáóåòñÿ ïðîâåñòè âíåî÷åðåä-
íîå îáñëóæèâàíèå âñòðîåííîãî êàðòðèäæà è óïëîòíåíèÿ ñåäëà ðåäóêòîðà, âûïîëíèâ ñëåäóþùåå:
1) Çàêðîéòå êðàí ïåðåä ðåäóêòîðîì è ðàçãðóçèòå åãî îò äàâëåíèÿ ïóòåì îòêðûòèÿ âîäîðàçáîðíîãî 
êðàíà â òî÷êå ïîòðåáëåíèÿ è îòñå÷íîãî êðàíà ïîñëå ðåäóêòîðà â òå÷åíèå íåñêîëüêèõ ñåêóíä; çàòåì 
ïåðåêðîéòå îáà êðàíà.
2) Çàïèøèòå óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå íà ðóêîÿòêå è çàòåì, âðàùàÿ ðóêîÿòêó, âûñòàâèòå èíäèêàòîð íà 
ìèíèìàëüíîå çíà÷åíèå.
3) Ñ ïîìîùüþ ðîæêîâîãî êëþ÷à ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàçìåðà, îòêðóòèòå è ñíèìèòå âåðõíþþ ÷àñòü 
êîðïóñà, îñâîáîäèâ äîñòóï ê êàëèáðîâî÷íîé ïðóæèíå è êîëüöó èç ïîëèìåðà, êîòîðûå äîëæíû áûòü 
àêêóðàòíî ñîõðàíåíû äëÿ ïîâòîðíîé ñáîðêè.
ÂÍÈÌÀÍÈÅ: Íå îñëàáëÿéòå âèíò ñ øåñòèãðàííîé ãîëîâêîé, ðàñïîëîæåííûé íà âåðõíåé ÷àñòè ðå- 
ãóëèðîâî÷íîé ðóêîÿòêè, ýòî ïðèâåäåò ê èçìåíåíèþ êàëèáðîâêè óñòðîéñòâà è ðåãóëèðîâêà äàâëåíèÿ 
áóäåò íåâåðíîé.
4) Èçâëåêèòå êàðòðèäæ â êîìïëåêòå ñ ôèëüòðóþùåé ñåòêîé ñ ïîìîùüþ ïëîñêîãóáöåâ, ñòàðàÿñü íå 
ïîâðåäèòü ðåçüáó øòîêà.
5) Àêêóðàòíî ñíèìèòå ñ êàðòðèäæà ôèëüòðóþùóþ ñåòêó è î÷èñòèòå åå îò çàãðÿçíåíèé; â ñëó÷àå åñëè 
ñåòêà ïîâðåæäåíà - çàìåíèòå åå.
6) Îñìîòðèòå êàðòðèäæ â ñáîðå è óáåäèòåñü, ÷òî îí íå èìååò ôèçè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé à òàêæå óáå- 
äèòåñü â îòñóòñòâèè çàãðÿçíåíèé ìåæäó ñåäëîì è óïëîòíèòåëåì. Ïðè ïîâðåæäåííîì óïëîòíèòåëå 
ñåäëà, ðåêîìåíäóåòñÿ çàìåíèòü êàðòðèäæ â ñáîðå. Åñëè æå óïëîòíèòåëü íå ïîâðåæäåí, äîñòàòî÷íî 
òùàòåëüíî î÷èñòèòü êàðòðèäæ, ïðîìûâ åãî âîäîé.
7) Ïåðåä óñòàíîâêîé êàðòðèäæà â êîðïóñ ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ, íåîáõîäèìî ñìàçàòü óïëîòíèòåëüíûå 
êîëüöà ñèëèêîíîâîé ñìàçêîé äëÿ òåõíèêè ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè, çàòåì óñòàíîâèòü ôèëüòðóþ-
ùóþ ñåòêó è âåðíóòü êàðòðèäæ â èñõîäíîå ïîëîæåíèå.
8) Ïîìåñòèòå êîëüöî èç ïîëèìåðà íà ìåìáðàíó, óñòàíîâèòå ïðóæèíó â ñîîòâåòñòâóþùåå ñåäëî è 
çàêðóòèòå âåðõíþþ ÷àñòü êîðïóñà ñ ðåãóëèðîâî÷íîé ðóêîÿòêîé äî ïëîòíîãî ìåõàíè÷åñêîãî ñîåäèíå-
íèÿ ñ êîðïóñîì ðåäóêòîðà.
9) Âðàùàÿ ðóêîÿòêó ïðîèçâåäèòå ðåãóëèðîâêó ðåäóêòîðà, óñòàíîâèâ èíäèêàòîð â èçíà÷àëüíîå ïî- 
ëîæåíèå.
Î÷èñòêà ñåò÷àòîãî ôèëüòðóþùåãî ýëåìåíòà òàêæå íåîáõîäèìà â ñëó÷àå ÷óâñòâèòåëüíîãî ïàäåíèÿ 
ðàñõîäà â êîíå÷íûõ òî÷êàõ ïîòðåáëåíèÿ.
Ïîñëå ïîâòîðíîé ñáîðêè ðåäóêòîðà åãî ìîæíî ââîäèòü â ýêñïëóàòàöèþ. Óáåäèòåñü â ýôôåêòèâíîñòè 
ïðîâåäåííîãî îáñëóæèâàíèÿ, äàâëåíèå íà âûõîäå äîëæíî îòâå÷àòü çàäàííîìó çíà÷åíèþ íà ðåãó- 
ëèðîâî÷íîé ðóêîÿòêå. Â ñëó÷àå, åñëè ïîêàçàíèå äàâëåíèÿ ìàíîìåòðà íå ñîîòâåòñòâóåò ïîêàçàíèþ 
èíäèêàòîðà íà ðåãóëèðîâî÷íîé ðóêîÿòêå è êàðòðèäæ íå áûë çàìåíåí, î÷åâèäíî, ÷òî òîëüêî ïðîìûâêè 
óñòðîéñòâà íåäîñòàòî÷íî è íåîáõîäèìî çàìåíèòü âåñü êàðòðèäæ â ñáîðå.

ÐÅÄÓÊÒÎÐÛ ÄÀÂËÅÍÈß ÏÎÐØÍÅÂÎÃÎ ÒÈÏÀ
EPR01  È EPR02

ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ МЕМБРАННЫХ 
И ПОРШНЕВЫХ РЕДУКТОРОВ

Ìàêñèìàëüíîå äîïóñòèìîå íà 
âõîäå äàâëåíèå

Äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ äàâëåíèÿ

Çíà÷åíèå äàâëåíèÿ, óñòàíîâëåííîå âî 
âðåìÿ òåñòèðîâàíèÿ

Êîëåáàíèå óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ íà âûõîäå 
ïðè èçìåíåíèè äàâëåíèÿ íà âõîäå±10%

Ìàêñèìàëüíî äîïóñòèìàÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà

Ñîâìåñòèìûå æèäêîñòè

Ìåõàíè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ

îò +2°Ñ äî 130°Ñ (EPR03 - 80°Ñ)

±10%

3 Bar

îò 1 äî 5,5 (äëÿ EPR03 – 6) Bar

Ðåçüáà â ñîîòâ. ISO 228/1

Rp 1/4" (êðîìå EPR01)

EPR01 - 16 Bar, 
EPR02/EPR03 – 25 Bar

- Âîäà
- Ãëèêîëåâûå ðàñòâîðû (ãëèêîëü 50%)
- Ñæàòûé âîçäóõ (çà èñêëþ÷åíèåì 
ðàñïûëåííûõ ìàñåë)

Ïîäñîåäèíåíèå ìàíîìåòðà

Íàèìåíîâàíèå ïîêàçàòåëÿ Ïîêàçàòåëü

РЕДУКТОРЫ ДАВЛЕНИЯ МЕМБРАННЫЕ АРТ. EPR03 PN25 СО 
ВСТРОЕННЫМ ФИЛЬТРОМ И КАЛИБРОВОЧНОЙ ШКАЛОЙ – 

1/2”,3/4”, 1”

https://boiler-gas.ru/


1. Êàòåãîðè÷åñêè çàïðåùàåòñÿ ïðåâûøàòü ìàêñèìàëüíîå íàñòðîå÷íîå äàâëåíèå. 
2. Åñëè ðåäóêòîð äàâëåíèÿ óñòàíàâëèâàåòñÿ ïåðåä êîòëîì, áîéëåðîì èëè åìêîñòüþ ñ ãîðÿ÷åé âîäîé, 
íåîáõîäèìà óñòàíîâêà ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà ïîñëå ðåäóêòîðà, äàæå åñëè òàì óæå óñòàíîâëåí 
îáðàòíûé êëàïàí.
3. Æèäêîñòü, êîòîðàÿ ïðîõîäèò ÷åðåç ðåäóêòîð, íå äîëæíà ïðåâûøàòü òåìïåðàòóðó è/èëè ìàêñèìàëü-
íîå äîïóñòèìîå äàâëåíèå. 
4. Èñïîëüçóéòå ðåäóêòîð äàâëåíèÿ òîëüêî ñ æèäêîñòÿìè íå àãðåññèâíûìè ê ìàòåðèàëàì ðåäóêòîðà. 
5. Ïåðåä çàìåíîé èëè ðåìîíòîì ðåäóêòîðà äàâëåíèÿ íåîáõîäèìî ðàçãðóçèòü ñèñòåìó îò äàâëåíèÿ. 
6. Ðåäóêòîð äàâëåíèÿ äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì â ñîîòâåòñòâèè ñ 
òðåáîâàíèÿìè íàöèîíàëüíûõ ïðàâèë áåçîïàñíîñòè. Íåâåðíàÿ óñòàíîâêà, ââîä â ýêñïëóàòàöèþ íå â 
ñîîòâåòñòâèè ñ èíñòðóêöèÿìè, íåäîñòàòî÷íîå îáñëóæèâàíèå, ìîæåò âûçâàòü ñáîè â ðàáîòå óñòðîé- 
ñòâà è ïðè÷èíèòü óùåðá ëè÷íîñòè èëè èìóùåñòâó. 
7. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ôèòèíãîâ íåîáõîäèìî óáåäèòüñÿ, ÷òî âñå ñîåäèíåíèÿ ãåðìåòè÷íû: äàæå ìèíè- 
ìàëüíàÿ íåãåðìåòè÷íîñòü â ñîåäèíåíèÿõ ìîæåò íàíåñòè çíà÷èòåëüíûé óùåðá. 
8. Ïðè òåìïåðàòóðàõ âûøå 50°Ñ íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü íåîáõîäèìûå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè âî 
èçáåæàíèå ñåðüåçíûõ îæîãîâ è îïàñíîñòè äëÿ ëþäåé. 
Êàæäîå óñòðîéñòâî ïåðåä îòïðàâêîé òùàòåëüíî èñïûòàíî, ïðîâåðåíî è óïàêîâàíî èíäèâèäóàëüíî. 
Ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óáûòêè, âûçâàííûå íåïðàâèëüíîé òðàíñïîðòèðîâêîé è / 
èëè õðàíåíèåì, è íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá, ïðè÷èíåííûé ëè÷íîñòè èëè èìó- 
ùåñòâó â ðåçóëüòàòå íåíàäëåæàùåãî èñïîëüçîâàíèÿ, óñòàíîâêè, ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ èëè 
ñèñòåìû. 
Óòèëèçàöèÿ ïðîäóêòà ïðîèçâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íàöèîíàëüíûìè çàêîíàìè, äåéñòâóþùèìè â 
ñòðàíå, â êîòîðîé ïðîäóêò áûë èñïîëüçîâàí. Äàííûé ïðîäóêò áûë èçãîòîâëåí â ñîîòâåòñòâèè ñ ñèñ- 
òåìîé êà÷åñòâà óïðàâëåíèÿ ñåðòèôèêàòàìè ISO 9001:2008. 
Âñÿ èíôîðìàöèÿ, ñîäåðæàùàÿñÿ â èíñòðóêöèè, òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè, îïèñàíèÿ è èëëþñòðà-
öèè íå ÿâëÿþòñÿ îáÿçàòåëüíûìè è ìîãóò áûòü èçìåíåíû áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ. Äëÿ 
ïîëó÷åíèÿ äîïîëíèòåëüíîé èíôîðìàöèè î ïðîäóêòå, ïîæàëóéñòà, îáðàùàéòåñü â ïðåäñòàâèòåëüñòâî 
êîìïàíèè Elsen, êîîðäèíàòû íà ñàéòå www.elsen.ru.
 

 
 

Ñ ÓÑËÎÂÈßÌÈ ÃÀÐÀÍÒÈÈ ÑÎÃËÀÑÅÍ:
Ïîêóïàòåëü __________________________________________                                 ______________(ïîäïèñü)
Ãàðàíòèéíûé ñðîê 18 ìåñÿöåâ ñî äíÿ ïðîäàæè.

Ïî âîïðîñàì ãàðàíòèéíîãî ðåìîíòà, ðåêëàìàöèé è ïðåòåíçèé ê êà÷åñòâó èçäåëèé îáðàùàòüñÿ â 
ñåðâèñíûé öåíòð ïî àäðåñó:
___________________________________________________________________________________________________

Ïðè ïðåäúÿâëåíèè ïðåòåíçèè ê êà÷åñòâó òîâàðà, ïîêóïàòåëü ïðåäñòàâëÿåò ñëåäóþùèå äîêóìåíòû:
1.Çàÿâëåíèå â ïðîèçâîëüíîé ôîðìå, â êîòîðîì óêàçûâàþòñÿ:
-  íàçâàíèå îðãàíèçàöèè èëè Ô.È.Î. ïîêóïàòåëÿ, ôàêòè÷åñêèé àäðåñ è êîíòàêòíûå òåëåôîíû;
- íàçâàíèå è àäðåñ îðãàíèçàöèè, ïðîèçâîäèâøåé ìîíòàæ;
- îñíîâíûå ïàðàìåòðû ñèñòåìû, â êîòîðîé èñïîëüçîâàëîñü èçäåëèå;
- êðàòêîå îïèñàíèå äåôåêòà.
2. Äîêóìåíò, ïîäòâåðæäàþùèé ïîêóïêó èçäåëèÿ (íàêëàäíàÿ, êâèòàíöèÿ).
3. Àêò ãèäðàâëè÷åñêîãî èñïûòàíèÿ ñèñòåìû, â êîòîðîé ìîíòèðîâàëîñü èçäåëèå.
4. Íàñòîÿùèé çàïîëíåííûé ãàðàíòèéíûé òàëîí.

КОНСТРУКЦИЯ И МАТЕРИАЛЫ ПОРШНЕВЫХ РЕДУКТОРОВ

øòàìïîâàííàÿ ëàòóíü EN12165-CW617N

øòàìïîâàííàÿ ëàòóíü EN12165-CW617N

ïîëèàìèä PA66-GF50

Êîðïóñ

Íèæíÿÿ êðûøêà êîðïóñà (äëÿ EPR01)

Ïîðøåíü EPR01  

Ïîðøåíü EPR02  

Äðóãèå êîìïîíåíòû 

Äðóãèå êîìïîíåíòû 

Óïëîòíåíèå ñåäëà

Ïîäâèæíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà 

Ïðóæèíà êàëèáðîâî÷íàÿ  

EPR02 - ñúåìíîå ñåäëî  

Íèêåëèðîâàíèå ýëåêòðîëèòè÷åñêèì ñïîñîáîì EN 12540 Cu/Ni5s

ëàòóííûé ïðóòîê EN 12164-CW614N  

ýëàñòîìåð EPDM ðåãîõ

ýëàñòîìåð EPDM ðåãîõ  

Ñòàëü EN 10270-1 SM îöèíêîâàííàÿ

Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü EN 10088-1.4305 (AISI 
303)

ïîëèàìèä PA66-GF50

ïîëèàìèä PA66-GF30 (Íåéëîí 66) 
àðìèðîâàííûé ñòåêëîâîëîêíîì  

КОНСТРУКЦИЯ И МАТЕРИАЛЫ МЕМБРАННЫХ РЕДУКТОРОВ

ëàòóíü EN12165 - CW625N

ëàòóíü EN12165-CW617N

Êîðïóñ

Íèæíÿÿ ïðîáêà êîðïóñà 

Êîðïóñ êàðòðèäæà  

Âåðõíÿÿ ÷àñòü êîðïóñà  

Ôèëüòðóþùàÿ ñåòêà 

Êàëèáðîâî÷íàÿ ïðóæèíà 

Íàêèäíûå ãàéêè

Ïåðåõîäíèêè 

Ìåìáðàíà 

Óïëîòíåíèå ñåäëà

Ïîäâèæíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà   

Íå ïîäâèæíûå óïëîòíèòåëüíûå êîëüöà   

Óïëîòíåíèå ïåðåõîäíèêîâ   

Äðóãèå êîìïîíåíòû, íàõîäÿùèåñÿ â êîíòàêòå 
ñ âîäîé 

íåðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI 304, ñòåïåíü 
ôèëüòðàöèè <500 µm

ýëàñòîìåð EPDM, àðìèðîâàíà íåéëîíîâîé 
òêàíüþ

Äðóãèå êîìïîíåíòû, íå íàõîäÿùèåñÿ â 
êîíòàêòå ñ âîäîé 

ïîëèàìèä PA6 GF15

ïîëèìåð POM

ñòàëü EN10270-1, îöèíêîâàííàÿ

ëàòóíü EN12165 - CW617N

ëàòóíü EN12164 - CW626N

ëàòóíü EN12164 - CW626N

ëàòóíü EN12164 - CW614N

EPDM perox

NBR

áåçàñáåñòîâûé ìàòåðèàë

ýëàñòîìåð EPDM

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН №
НАИМЕНОВАНИЕ ТОВАРА РЕДУКТОР ДАВЛЕНИЯ ELSEN   

Количество№ Артикул, марка, наименование 
товара

Наименование торгующей организации

Адрес торгующей организации

Дата продажи___________________ Подпись поставщика_______________

Ïå÷àòü èëè øòàìï Îòìåòêà î ïðèåìêå

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
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Àðòèêóë  Dn Ñîåäèíåíèå Ïðèìå÷àíèå D L H H1 H2D1

Ø28 Ø34 49 76 28 48

Ø28 Ø34 50 81 51,529,5

áåç ïîäêë. ìàíîìåòðà

áåç ïîäêë. ìàíîìåòðà

Âí/Âí

Âí/Âí

EPR01.1212

EPR01.3434 3/4"

1/2"

∆p Bar çàâîäñêàÿ óñòàíîâêà äàâëåíèÿ/äàâëåíèå íà âûõîäå
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https://boiler-gas.ru/

