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Voreinstellung DE)

Oventrop Strangregulierventile werden in den Strangleitungen von Warmwasser-Zentralheizungsanlagen und Klima-
anlagen eingebaut und ermdglichen den hydraulischen Abgleich der Strangleitungen untereinander.

Es ist darauf zu achten, dass die Armatur immer in Pfeilrichtung durchstrémt wird und vor der Armatur ein gerades
Rohrsttick von 3 x D (3 x Durchmesser) vorhanden ist.

Die erforderlichen Voreinstellwerte sind dem Durchflussdiagramm (siehe Datenblatt) zu entnehmen. Alle Zwischenwer-
te sind stufenlos einstellbar.

Die gewahlte Voreinstellung ist an zwei Skalen ablesbar (Grundeinstellung an der Langsskala. Feineinstellung an der
Umfangsskala, siehe Abb.). Der Anschlag der Voreinstellung bleibt auch dann erhalten, wenn das Strangregulierventil

geschlossen wird.

Schieber
Zeiger

Handrad

Inbusschlussel (SW 3)

Voreinstellung:

1. Den Voreinstellwert am Strangregulierventil durch

Drehen des Handrades einstellen.

a. Die Anzeige der Grundeinstellung erfolgt durch die
Léngsskalen in Verbindung mit dem Querstrich
des Schiebers.

Eine Umdrehung des Handrades entspricht jeweils
dem Abstand der Skalenstriche der Langsskala.

b. Die Anzeige der Feineinstellung erfolgt durch die
Umfangsskala am Handrad in Verbindung mit der
Markierung. Die Einteilung der Umfangsskala ent-
spricht 1/10 Umdrehung des Handrades.

Begrenzung des eingestellten Voreinstellwertes durch

Verdrehen der innenliegenden Einstellspindel im Uhr-

zeigersinn bis zum Anschlag. Dazu das lange Ende

eines Inbusschlussels (SW 3) verwenden.

N

Ablesbarkeit der Voreinstellskalen:

Je nach Einbaulage des Strangregulierventiles kann zur
Verbesserung der Ablesbarkeit die Skala verdreht wer-
den. Dazu ist das Ventil zu schlieBen, bis beide Skalen
‘0’ zeigen. Mit einem Schraubendreher in die Plom-
bieréffnung der Abdeckkappe greifen und aushebeln,
dann Abdeckkappe abziehen, Schraube herausdrehen

Grundeinstellung
Uber Langsskala

Markierung

Feineinstellung tber
Umfangsskala

Bohrung fir
Plombierdraht

und das Handrad mit einem leichten Ruck von der
Ventilspindel abziehen.

Danach ohne Veranderung der Einstellung ('0’ Anzeige)
das Handrad so drehen, dass das Fenster der Um-
fangsskala gut sichtbar ist. Dann das Handrad wieder
auf die Ventilspindel aufdriicken und befestigen.
Abdeckkappe aufdriicken.

Sicherung der Voreinstellung:

Den Plombierdraht (Zubehor Art.-Nr. 1089091), bei ein-
gedrickter Abdeckkappe, durch die Bohrung des
Handrades schieben und verplomben.

Blockierung des Handrades:

Das Handrad kann in allen Anzeigewerten (1/10 Anzeige)
blockiert werden. Dazu die Abdeckkappe (Zubehor Art.-
Nr. 1060180) gegen die vorhandene Abdeckkappe
ersetzen.

Die Blockierung kann zusatzlich durch den Plombier-
draht gesichert werden.

Fiir die Voreinstellung und Einregulierung der Wassermenge bietet Oventrop zwei Messgeréate an:
e Oventrop Differenzdruckmesscomputer ,,OV-DMC 2 (mit Speicher und Mikroprozessor)
e Oventrop Differenzdruckmessgerét (ohne Speicher und Mikroprozessor)

Technische Anderungen vorbehalten.



Presetting END

Oventrop DRV and commissioning valves are designed for installation in hot water heating and chilled water air
conditioning systems and serve to achieve a hydronic balance between the various circuits of the system.

It is important to note that the direction of flow must conform with the direction of the arrow on the valve body and that
the valve must be installed with a minimum of 3 D (3 x nominal pipe diameter) of straight pipe in the upstream side.
The required preset value can be obtained by reference to the flow chart appropriate for the size of valve. Any inter-

mediate preset value is available.

The selected preliminary setting can be made from the two-part scale - the basic scale and the fine adjustment scale.
A display of the basic setting is available even with the valve fully closed.

Sliding
indicator

Handwheel

Allen key (3 mm

Presetting:
1. The preset value of the valve is adjusted with the
handwheel.

a. The display of the basic setting is shown by the
longitudinal scale together with the sliding indicator.
Each turn of the handwheel is represented by a
line on the longitudinal scale.

b. The display of the fine setting is shown by the
peripheral scale on the handwheel and indicates
1/10th of a turn of the handwheel.

2. With the valve at the required preset value, turn the
inner disc clockwise until it seats. This can be done by
using the long end of a 3 mm allen key.

Visibility/Readability of setting scales:

Depending on the installation position of the valve, an
improvement in the visibility/readability of the setting
scales is possible by twisting the scales round. With the
valve fully closed and the indicator on '0’, carefully
remove the cover plug in the centre of the handwheel
by using a small screwdriver in the slot and gently
prising it off. Then remove the cover plug, undo the
screw and with a light tug pull the handwheel from the
valve spindle.

Basic setting scale
(longitudinal)

Marking

Fine setting scale
(peripheral)

Hole for
sealing wire

Next without altering the presetting (still indicating '0%)
adjust the position of the handwheel, so that the indica-
tor window is clearly visible.

Finally refit the handwheel to the valve stem, tighten the
screw and replace the cover plug.

Protecting the setting:

A sealing wire (accessory item no. 1089091) may be
threaded through the hole in the handwheel and a lead
seal fitted.

Locking the handwheel:

The handwheel can be locked in any position, by remo-
ving the existing protection cover and replacing it with
the cover (accessory item no. 1060180). In addition, the
locked handwheel can be secured with a sealing wire.

For presetting and fine adjustment of the flow volume, Oventrop offers two types of measuring instruments, i.e:
o "OV-DMC 2“ flow-meter, an advanced programmable microprocessor with memory store and
e Oventrop electronic differential pressure gauge (without microprocessor or memory)

Subject to technical modification without notice.
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Préréglage FRD

Les robinets d’équilibrage Oventrop sont utilisés pour permettre I'équilibrage hydraulique entre différents circuits de
chauffage central ou de refroidissement.

Il faut veiller a ce que les robinets soient toujours alimentés dans le sens de la fléche et qu’une partie droite de tuyau
de 3 x D (3 x le diamétre) se trouve avant le robinet.

Les préréglages nécessaires sont a déterminer selon les diagrammes de débit (voir information technique). Le
préréglage progressif permet de régler toutes les valeurs intermédiaires.

Le préréglage choisi est indiqué sur deux échelles graduées (Réglage de base - tours complets - sur la graduation
longitudinale, réglage fin - dixiemes de tour - sur la graduation circulaire, voir croquis). Le préréglage est conservé

méme en cas de fermeture du robinet.

Ligne transversale
du retour

Poignée

longitudinale
(nombre de tours Percage pour
Clé Alen (clé de 3 mm) complets) fil & plomber

Préréglage:

1. La valeur de préréglage se régle sur le robinet
d’équilibrage en tournant la poignée.

a. Laffichage du réglage de base (tours complets) se
fait sur la graduation longitudinale en relation avec
la ligne transversale du robinet. Un tour complet de
la poignée correspond a la distance d’une ligne
transversale a I'autre de la graduation longitudinale.
Le réglage fin se fait a I'aide de la graduation
circulaire en mettant le chiffre déterminé (dixieme
de tour) en face du repere.

2. Limitation de la valeur de préréglage en tournant la
tige de réglage intérieure dans le sens des aiguilles
d’une montre jusqu’a butée. Pour cela, utiliser la
partie longue d’une clé alen de 3 mm.

=

Lecture des échelles de préréglage:

Selon la position du robinet dans une installation, il est
possible de faciliter la lecture du préréglage en tournant
I’échelle dans une position convenante. Pour cela, il
convient de fermer le robinet jusqu’a ce que les deux
graduations se trouvent sur '0’. A I'aide d’un tournevis

Réglage de base
par graduation

Repére

Réglage fin par
graduation circulaire
(dixiemes de tour)

Poignée

qu’on positionne dans I'ouverture prévue pour le dispo-
sitif de plombage, extraire le capot, enlever le capot,
dévisser la vis et retirer la poignée du robinet en la tirant
légérement. Puis, sans modifier le réglage (position ’0’),
placer la poignée de telle maniere que la fenétre de la
graduation circulaire soit facilement lisible. Remonter la
poignée sur le robinet, la fixer et remettre le capot.

Plombage du préréglage:

Introduire le fil & plomber (accessoire réf. 1089091) dans
le percage de la poignée avec le capot monté et plom-
ber.

Blocage de la poignée:

La poignée peut étre bloquée dans toutes les positions
(1/10ieme de tour). Pour cela, utiliser le capot (acces-
soire réf. 1060180) a la place du capot d’origine.

Le blocage peut étre complété par un plombage en uti-
lisant le fil & plomber.

Pour le préréglage et la régulation du débit, Oventrop commercialise deux appareils de mesure:
e Appareil de mesure du débit «<OV-DMC 2» avec mémoire et micro-processeur.
e Appareil de mesure de pression différentielle (sans mémoire ni micro-processeur).

Sous réserve de modifications techniques.



Voorinstelling NLD

Oventrop strangregelventielen worden in leidingen van warmwater-centrale verwarmingsinstallaties en koelinstallaties
ingebouwd en maken een hydraulische regeling van de circuits onder elkaar mogelijk.

Men moet erop letten dat de kraan steeds in de pijlrichting doorstroomd wordt en dat voor de kraan een recht stuk
buis van 3 x D (3 x doormeter) aanwezig is. De vereiste voorinstelwaarden kunnen worden afgeleid van het debietdia-
gram (zie Technische Gegevens). Alle tussenwaarden zijn traploos instelbaar.

De gekozen voorinstelling is van twee schalen afleesbaar (basisinstelling op de lengteschaal, fijninstelling op de
omtrekschaal, zie afbeelding). Bij blokkering van het strangregelventiel op een bepaalde instelwaarde kan het ventiel

nog worden afgesloten.

Schuifaan-
wijzer

Handwiel

Inbussleutel (SW 3)

Voorinstelling:

1. De voorinstelling aan het strangregelventiel instellen
door te draaien aan het handwiel.

a. de aanwijzing van de basisinstelling wordt op de
lengteschaal ingesteld door de schuifaanwijzer.
Een omwenteling van het handwiel komt overeen
met een schaalstreep op de lengteschaal.
de aanwijzing van de fijninstelling wordt op de
omtrekschaal gedaan door het cijfer tegenover de
markering. De indeling van de omtrekschaal komt
overeen met het 1/10-slag draaien van het hand-
wiel.

2. Begrenzing van de ingestelde voorinstelwaarden door
de binnenliggende instelspindel met de klok mee te
draaien tot aan de aanslag. Gebruik hiervoor een
inbussleutel (SW 3).

I3

Aflezen van de voorinstelschalen:

Naar gelang de inbouwlengte van het strangregelventiel
kan als verbetering van de afleesbaarheid de schaal ver-
draaid worden. Daarvoor moet men het ventiel sluiten,
tot beide schalen ‘0’ aanduiden, met een schroeven-
draaier in de verzegelingsopening de afdekkap grijpen
en optillen, dan de afdekkap afnemen, schroef eruit
schroeven en het handwiel met een lichte ruk van de

Basisinstelling op
lengteschaal

Markering
Fijninstelling op
de omtrekschaal

Handwiel

Schroef

Afdekkap

Boring voor
verzegelingsdraad

ventielspindel afnemen. Daarna zonder veranderen van
de instelling (‘0’ aanduiding) het handwiel zo draaien,
dat het venster van de omtrekschaal goed zichtbaar is.
Dan het handwiel terug op de ventielspindel opdrukken
en bevestigen.

Afdekkap opdrukken.

Verzekeren de voorinstelling:

De plombeerdraad (toebehoren artikel nr 1089091) met
een ingedrukte afdekkap, door de boring van het hand-
wiel schuiven en loden.

Blokkering van het handwiel:

Het handwiel kan in alle waarden (1/10 aanwijzing)
geblokkeerd worden. Daarvoor de afdekkap (toebehoren
artikel nr 1060108) tegen de voorhanden zijnde afdek-
kap plaatsen.

De blokkering kan bijkomend door de plombeerdraad
verzekerd worden.

Voor de voorinstelling en inregeling van het waterdebiet heeft Oventrop twee meetcomputers:
e Oventrop debietmeter "OV-DMC 2” (met geheugen en microprocessor)
e Oventrop verschildrukmeter (zonder geheugen en microprocessor)

Technische wijzigingen vorbehouden.
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Preregolazione 1

Valvole di bilanciamento Oventrop vengono montati in tratti di impianti di riscaldamento centralizzati ad acqua calda
ed impianti di condizionamento e permettono il bilanciamento idraulico delle colonne.

E da tener conto che il fluido passante corrisponda alla direzione della freccia sulla valvola e che prima della valvola si
trovi un tratto diritto di 3 x D (3 x diam. tubo).

| valori di preregolazione necessari sono da rilevare dai diagrammi (veda foglio tecnico). Tutti i valori intermedi sono
impostabili in continuo.

La preregolazione scelta, e’ visibile su due scale (regolazione di base sulla scala longitudinale, micrometrica sulla
scala periferica, veda fig.). Il valore preregolato rimane invariato, anche se la valvola viene chiusa.

Marcatura
Cursore

Regolazione micrometrica

Volantino su scala periferica

Volantino

\ Regolazione base su %
\ // scala longitudinale
~ Foro peril filo &,
)

Chiave a brugola (CH 3 per piombare

Preregolazione:

1. Impostare, girando il volantino, il valore desiderato é da chiudere la valvola affinché appaiono i '0’ su tutte le
della preregolazione. due scale. Inserire un cacciavite nella fessura del dispo-
a. Lindicazione dell'impostazione base avviene medi- sitivo per sigillare e togliere il tappo, poi togliere il coprivi-
ante scala longitudinale in combinazione con la li- te, svitare la vite cilindrica ed estarre il volantino dalla sua

nea del cursore. Un giro del volantino corrisponde sede. i " X o ) .
alla distanza da una riga all’altra sulla scala longitu- Poi, senza variare I'impostazione (0’) girare il volantino
dinale. in modo tale, che é ben visibile il finestrino della scala pe-

riferica. Rimontrare il volantino sul pistone valvola e
fissarlo. Riposizionare il coprivite.

o

. L'indicazione dell’impostazione micrometrica avvie-
ne mediante scala periferica sul volantino in com-
binazione della marcatura. L’impostazione sulla

e - A Sicura per preregolazione:
ls;]ﬁ;liﬁop')enfenca corrisponde a 1/10 di giro del vo Inserire il filo da piombare (accessorio cod. art. 1089091)

nell’apposito foro e sigillare.

2. Togliere il coperchio.
Inserire un cacciavite nell’apposita fessura ed estrarre Bloccaggio del volantino:
il coperchio. Il volantino puo’essere bloccato in tutte le posizione e
3. Girando la vite interna in senso orario fino a fine corsa, valori (indicazione 1/10). Sostituire il tappo coprivite
(servendosi della parte lunga della chiave a brugola 3), montato con quello allegato (rosso, accessorio cod. art.
si ottiene la limitazione del valore preregolato. 1060180). Un ulteriore bloccaggio puo’essere fatto con il
4. Riposizionare il coperchio. filo di piombatura.

Leggibilita della scala di preregolazione:
Girando la scala puo’ essere migliorata la leggibilita, indi-
pendentemente dalla posizione di montaggio. Per questo

Per la preregolazione e il bilanciamento della portata d’acqua, Oventrop offre due strumenti:
e Misuratore di portata Oventrop "OV-DMC 2“ (con memorie e microprocessore)
e Misuratore differenziale Oventrop (senza memorie e microprocessore)

Salvo modifiche tecniche.



Prerreglaje ESD

Las vélvulas de equilibrado Oventrop se incorporan a las columnas montantes de instalaciones de agua caliente y cale-
faccion central y en instalaciones de aire acondicionado y permiten el equlibrado hidraulico entre columnas montantes.
Es importante que el flujo atraviese el accesorio siempre en la direccion de la flecha y que, delante del accesorio, exista

un tramo tubular de 3 x D (3 x didametro).

El diagrama de flujo (ver hoja de datos) indica los valores de prerreglaje necesarios. Todos los valores intermedios

pueden ajustarse sin escalonamiento.

La lectura del prerreglaje elegido puede efectuarse en dos escalas (el ajuste basico en la escala longitudinal, el ajuste
fino en la escala periférica, ver figura). La indicacion del prerreglaje se mantiene aunque la valvula de equilibrado se

encuentre cerrada.

Corredera
Raya transversal

Volante

através

de la escala

longitudinal Orifico para
Llave Allen (3 mm) precinto

Prerreglaje:

1. Ajustar el valor de prerreglaje en la valvula de equili-
brado girando el volante.

a. El ajuste basico se indica en las escalas longitudi-
nales en combinacién con la raya transversal de la
corredera.

Una vuelta del volante equivale a la distancia entre

las rayas transversales de la escala longitudinal.

El ajuste fino se indica en la escala periférica en el

volante, en combinacién con la marca. La division

de la escala periférica equivale a la décima parte
de una vuelta del volante.

2. Con la vélvula en el valor de prerreglaje requerido, gire
el disco interior en sentido horario hasta que asiente.
Para ello se puede utilizar el extremo largo de una
llave Allen de 3 mm.

=

Visibilidad y legibilidad de las escalas de reglaje:

En funcién de la posicién de montaje de la valvula de
equilibrado y para mejorar la lectura, la escala puede
girarse. Con la valvula totalmente cerrada y el indicador
en “0”, extraiga cuidadosamente la caperuza protectora
del volante con un destornillador pequefio, intro-
duciéndolo en la ranura y extrayéndola con suavidad.

Ajuste basico

Marca

Ajuste fino a través
de la escala periférica

A continuacion se retira la caperuza protectora, se
desenrosca el tornillo cilindrico y se extrae el volante
dando un suave tirén al husillo de la valvula.

A continuacién y sin alterar el reglaje (ajuste '0’) girar el
volante de manera que la ventanilla de la escala perifé-
rica quede bien visible. Seguidamente encajar y fijar el
volante en el husillo de la valvula.

Colocar la caperuza protectora.

Precintado del prerreglaje:

Con la caperuza protectora apretada, pasar el alambre
(accesorio ref. 1089091) por el agujero del volante y
precintar.

Bloqueo del volante:

El mando se puede bloquear en cualquier posicién,
extrayendo la cubierta protectora de origen y sustituyén-
dola con la cubierta ref. 1060180. Ademas, el mando
bloqueado puede precintarse con un hilo metalico.

Para el prerreglaje y el ajuste fino del caudal volumétrico, Oventrop ofrece dos tipos de instrumentos de medida:
e Caudalimetro Oventrop "OV-DMC 2“ (con memoria y microprocesador)
e Medidor de la presién diferencial Oventrop (sin memoria ni microprocesador)

Reservado el dercho a efectuar modificaciones.
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Forinstallning SV

Oventrop gruppventil monteras i vérme-, kyl- och tappvattensystem och gor det mdjligt att balansera kretsar med
olika lednings- och apparatmotsténd, s att flodet alltid blir exakt.
Det ar viktigt att flodet genom ventilen féljer ventilhusets pilmarkering. Ventilen monteras alltid mellan raka rérandar av

min. 3 x D (3 x diameter).

Onskat férinstallningsvarde avlases ur tryckfallsdiagrammen.

Forinstallningsvardet ar avlasbart genom vertikalskala (grovinstélining) och tiondelsskala (fininstallning).
Férinstallningsvardet dndras ej genom 6ppning och stangning av ventilen.

Handratt

Insexnyckel 3 mm

Forinstallning:
1. Forinstall ventilen genom att vrida handratten.

a. Grovinstéliningen gors langs vertikalskalan. Varje
skalstreck (se visaren) motsvarar ett varv med
handratten.

b. Fininstallningen gérs med tiondelsskalan. Har
motsvarar varje skaldel 1/10 varv.

2. Med insex-nyckel (3 mm) skruvas innerspindeln
medurs till stopp.

Tydligare avlésning:

Beroende pé& hur ventilen blir monterad kan skalan vri-
das s att lasbarheten férenklas.

Borja med att stanga ventilen, sa att bada skalorna visar
’0’. Lyft locket p& handratten (med hjélp av skruvmejsel i
plomberdppningen) och sedan bort locket och rattskru-
ven. Losgor ratten fran ventilspindeln med ett I&tt ryck.
Sétt sedan tillbaka ratten pa ventilspindeln s& att fons-
tret till tiondelsskalan blir tydligt och latt att I&sa av.
Instéliningen 0’ far inte &ndras under tiden. Nar ratt-
skruv och lock &ter sitter pa plats kan ventilen 6ppnas
till forinstallt 1age.

Markering

Visare

Fininstélining

Hal for
plombertrad

Plombering av handratten:

Handratten kan vid alla instéliningar lasas och plombe-
ras. For detta anvands plombertrad (Tillboehdr Art.-Nr.
1089091) som dras genom hélet i handratten och 6pp-
ningen i locket.

Blockering av handratten:

Handratten kan i alla Iagen blockeras. Byt ut locket mot
det medlevererade roda locket (Tillbehdr Art.-Nr.
1060180). Som en extra atgard kan dven det roda
locket plomberas.

For att mita flode erbjuder Oventrop tvé olika matinstrument:
e "OV-DMC 2“ (inkl. mikroprocessor och stor minneskapacitet)

o OV-Tryckfallsmatinstrument

Ratten till tekniska andringar utan féregéende varning forbehélles.



Nastawa wstepna PLD

Zawory regulacyjno-pomiarowe Oventrop, stosowane w wodnych instalacjach centralnego ogrzewania i w instalacjach kli-
matyzacyjnych, umozliwiajg hydrauliczne wyregulowanie instalacji.

Nalezy zwréci¢ uwage na zgodnos$¢ kierunku przeptywu czynnika w rurze ze strzatkg widoczng na korpusie montowanego
zaworu oraz na wiasciwg dtugos$¢ prostego odcinka rury przed zaworem (minimum 3 D, D - $rednica rury) .

Warto$¢ nastawy wstepnej dla zadanego przeptywu i straty cisnienia zaworu odczytujemy z diagramu zamieszczonego w
karcie danych technicznych zaworu. Wszystkie wartosci posrednie nastawiane sa ptynnie (bezstopniowo).

Wybrane wartosci nastawy odczytujemy na podziatkach (podstawowa - na podziatce podtuznej (poosiowej), precyzyjng -
na podziatce obwodowej, patrz rys.). Ogranicznik nastawy wstepnej nie zmienia potozenia réwniez w pozycji zamknietej

zaworu.

Znacznik

Pokretto

Klucz imbusowy (SW 3)

Nastawa wstepna:

1. Ustawi¢ dobrang warto$¢ nastawy wstepnej poprzez
obracanie pokrettem.

. Warto$¢ aktualng nastawy wstepnej podstawowej
wskazuje potozenie poprzecznej kreski-znacznika
wobec podziatki podtuznej. Jedna dziatka tej po-
dziatki odpowiada petnemu obrotowi pokretta.

. W okienku plastikowej ostonki podziatki obwodowej
widoczna jest cyfra odpowiadajaca dziesietnej
czedci stopnia nastawy podstawowej. Jedna
dziatka podziatki obwodowej odpowiada 1/10
obrotu pokretta.

2. Zablokowa¢ ustawiong warto$¢ nastawy wstepnej
poprzez wkrecenie do oporu (zgodnie z ruchem wska-
z6wek zegara) wewnetrznego trzpienia nastawczego.
Nalezy do tego uzy¢ klucza imbusowego SW 3.

o

o

Odczyt skali nastawy wstepnej:

Dla utatwienia odczytu nastawy na zaworze mozna
obrécié  wyskalowany element pokretta do pozycji
widocznej dla obstugujgcego. W tym celu nalezy
zamkna¢ zawér (0’ na obu podziatkach). Za pomoca
wkretaka wcisnietego w otwér plombujacy zaslepki
wypchnaé ja z pokretta, wykreci¢ Srube i lekko zsung¢
pokretto z trzpienia zaworu.

Nastawa
podstawowa na
podziatce podtuznej

Znacznik

Nastawa precyzyjna
na podziatce obwodowej

Szczelina na
drut plomby

Nie zmieniajgc nastawy wstepnej ('0’) obracaé pokret-
fo do momentu uzyskania dobrej widocznosci okienka
podziatki obwodowej. Wsuna¢ pokretto do oporu na
trzpien zaworu i zamocowac.

Wecisna¢ zaslepke .

Zabezpieczenie nastawy wstepnej:

Przecisng¢ drut plomby, (osprzet dodatkowy, nr kat.
1089091) (przy wcisnietej zaslepce) przez otwor i
zaplombowag.

Blokada pokretta recznego:

Pokretto moze by¢ zablokowane w kazdym potozeniu
wskazywanej nastawy (1/10 podziatki precyzyjnej). W tym
celu w miejsce istnicjacej zaslepki nalezy zastosowaé
za$lepke o numerze katalogowym 1060180.

Blokada moze by¢ dodatkowo zabezpieczona drutem
plombujacym.

Do celéw regulacji wstepnej firma Oventrop oferuje dwa przyrzady pomiarowe:
e komputer pomiarowy OV-DMC 2 (z pamiecig i mikroprocesorem)

e miernik réznicy ci$nien (bez pamieci i mikroprocesora)

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bez uprzedzenia.
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Prednastaveni €S

Smyckoveé regulacni ventily Oventrop budou zabudovany do smycek teplovodl centralniho vytapéni a klimatizacnich
zafizeni a umoznuji vzajemné hydraulické vyvazeni jednotlivych smycek.
Je nutné davat pozor na to, aby voda armaturou protékala vzdy ve sméru Sipky, a aby pfed armaturou bylo vzdy

pFimé trubkové vedeni v délce 3 x D (D je prameér).

Spravna prednastaveni je mozné odecist z pritokového diagramu (viz Datové listy). VSechny mezihodnoty

jsou plynule nastavitelné.

Volena prednastaveni jsou odecitatelna na dvou stupnicich Zakladni prednastaveni na podélné stupnici, jemné pred-
nastaveni na obvodoveé stupnici, viz obr. Hodnota pfednastaveni zdstane téZ poté, co se ventil zavie.

Ukazatel
posuvu

Ruéni kole¢ko

J

Inbusovy kli¢

Prednastaveni:

1. Pfednastaveni na smyckovém ventilu se nastavi
pomoci ruéniho kolecka.

a. Hodnoty prednastaveni se docili na podéiné
stupnici nastavenim a pfi¢né rysky. Otaceni ruéniho
kole¢ka odpovida vzdalenost stupnicové rysky na
podélné stupnici.

Hodnoty jemného nastaveni se docili pomoci obvo-

dové stupnice ve spojeni se znacenim. Déleni

obvodové stupnice odpovida 1/10 otoceni ruéniho
kolecka.

2. Ohrani¢eni nastavenych hodnot pomoci otageni
vnitiniho vietena ve sméru hodinovych rucicek
po zardzku. K tomu pouzit del$i konec inbusového
klice SW 3.

T

Odecitani prednastavenych stupnic:

Po zabudovéani smyc¢kovych ventild mozné k lepsimu
odeditani stupnici pootocit.Proto ventil uzavrit, aby obé
stupnlce ukazovali nulu. Sroubovak zasunout do ote-
viené plomby a zapécit, potom vytahnout krytu, vytoCit

Zakladni nastaveni

// podélnou stupnici

Znaceni

Jemné nastaveni
obvodovou stupnici

Vrtani pro
plombovaci drat

Sroub a poté opatrné vyjmout ruéni kolecko.

Potom bez zméry nastaveni (nulové hodnoty), otacit
ruénim koleckem tak, aby okno obvodové stupnice $lo
dobre zajistit.

Poté ruéni koleGko opét vsadit na ventilové vieteno a
upevnit.

Nasadit krytku.

Zajisténi prednastaveni:
Provléct plombovaci drat vrtanim ruéniho kolecka pfi vyta

zené krytce a zaplombovat. (v¢. PfisluSenstvi Vyr. ¢.
1089091)

Zablokovani ruéniho kolecka:

Rucni kolecko muze byt ve vSech polohach (1/10
hodnoty) zablokovano.

Krytku nahradit k tomu existuijici krytkou. (v€. Pfis-
luSenstvi Vyr. €. 1060180)

Zablokovani miize byt dodate¢né zajisténo téz plombo-
vacim dratem.

Pro pfednastaveni a regulavn mnozstvi vody nabizi Oventrop 2 mérici pFistroje:

e Pristroj Oventrop mé¥

ici mnozstvi vody OV-DMC (s paméti a mikroprocesorem)

e Pristroj Oventrop méfici diferencni tlak (bez paméti a mikroprocesoru)

Technické zmény vyhrazeny.



Prednastavenie “SKD

Sluckové regulac¢né ventily Oventrop sa osadzuju do okruhov (sluciek) teplovodnych vykurovacich systémov a umoz-
fuju vzajomné hydraulické vyvazenie jednotlivych sluciek.

Je potrebné dbat’ na to, aby armatira bola zabudovana vzdy tak, aby smer toku vody bol stihlasny so smerom Sipky
a na takom mieste, kde mame k dispozicii rovny usek potrubia 3 x 3D (3 x priemer).

Pozadovand hodnotu prednastavenia je mozné uréit podfa prietokového diagramu (pozri datovy list). VSetky med-
zihodnoty je mozné plynule nastavit.

Pozadované prednastavenie je pozorovatelné na dvoch stupniciach (Zakladné prednastavenie na pozdlzneJ stupnici,
jemné prednastavenie na obvodovej stupnici, pozri obr.) Hodnota prednastavenia zostava zachovana aj po tom, ked’
sa sluckovy regula¢ny ventil uzavrie.

Znacka

Jemné prednastavenie
na obvodovej stupnici

Ryska
posuvnej Casti
Ruc¢né koliesko

Ruc¢né koliesko

Skrutka

Krycie viecko

Zakladné
prednastavenie na
pozdiznej stupnici

Imbusovy kl'a¢ (SW 3)

Prednastavenie:

1. Hodnotu prednastavenia na slu¢kovom regulaénom
ventile nastavit’ ota¢anim ru¢ného kolieska.

a. Zakladné nastavenie dosiahneme nastavenim rysky
posuvnej Casti na pozadovany dielik pozdiznej
stupnice. Jedno otoCenie ruéného kolieska zodpo-
veda dieliku na pozdlznej stupnici.

b. Jemné prednastavenie dosiahneme nastavenim
ruéného kolieska na hodnoty vyznacené na
obvodovej stupnici. Delenie obvodovej stupnice je
po 1/10 otacky ruéného kolieska.

2. Vymedzit’ hodnotu prednastavenia otaanim vo
vnutri leziaceho nastavovacieho vretena v smere
chodu hodinovych ruci¢iek az na doraz. Pre
tento UCel pouzit dlhsi koniec imbusového kluca
(SW 3).

Citanie na stupniciach prednastavenia:

V I'ubovolnej polohe slu¢kového regulaéného ventilu pre
zlepSenie Citania je mozné stupnicu otoCit. K tomu je
nutné uzavriet’ ventil tak, aby obe stupnice ukazovali
’0’. Pomocou skrutkovata v plombovacom otvore
uchopit krycie viecko a nadvihnut, potom shat’ krycie
viecko, vytoéit’ skrutku a ruéné koliesko I'ahkym trh-

Otvor pre
plombovaci drot

nutim uvol’nit od vretena ventilu.

Dalej bez zmeny hodnoty nastavenia (ukazovatel’ stale
na '0’) otacat ruénym kolieskom tak dlho, az je okienko
obvodovej stupnice dobre viditelné. Potom ruc¢né
koliesko opat pritlacit na vreteno ventilu a upevnit .

Zabezpecenie prednastavenia:

Plombovaci drét (prisluSenstvo art. &. 1089091) pri
zasunutom krycom viecku prestréit otvormi ruéného
kolieska a zaplombovat.

Blokovanie ruéného kolieska:

Ruéné koliesko méZze byt’ zablokované vo vSetkych
polohach pootocenia (1/10 otacky).

K tomu sa pouzije krycie viecko (prislusenstvo art. €.
1060180) namiesto pévodného krycieho viecka.
Blokovanie bude zabezpecené plombovacim drétom.

Pre prednastavenie a vyregulovanie mnozstva vody pontika Oventrop 2 meracie pristroje:
e Oventrop pristroj na meranie prietoku “OV-DMC 2“ (s pamat’ou a mikroprocesorom)
e Oventrop pristroj na meranie tlakovej diferencie (bez paméte a mikroprocesora)

Technické zmeny vyhradnené.
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Elobeallitas "HUD

Az Oventrop gyartmanyu beszabalyozd (strangszabdlyozd) szelepeket vizhéhordozoés kdzponti flitéberendezések és
Klimaberendezesek aramkéreibe épitik be, az egyes korok egymastdl eltérd aramlasi viszonyainak kiegyenlitése céljabol.
Ugyelni kell arra, hogy a beépités soran az aramlasi irdny a szerelvényen feltlintett nyillal megegyez6 legyen, valamint
a szelep el6tt az adott cséatmérd legaldbb haromszorosanak (3xD) megfelelé egyenes csszakasz kialakitasra kerljon.

hatarozhaté meg. Barmely kdzbensé érték fokozatmentesen bedllithato.
A szilkséges érték bedllitdsa / leolvasasa két skala segitségével végezhetd el. (Az alapbeallitas a hossz-skalan torté-
nik. Ld. az abrat.) A bedllitott érték megdrzédik a szelep hasznalataval jar6 zarasi/nyitasi miveletek soran. Elzart sze-

lepet kinyitni minden esetben csak az elébedllitasnak megfeleld értékig lehet.

Skalamutaté az
alapbeallitdshoz

Kézikerék

Imbuszkulcs (3)

Az el6beadllitas lépései:
kézikerék megfeleld
valésithaté meg.

a. Az alapbedllitast (az el6bedllitasi szamérték egész
része) a hossz-skalan elmozdulé keresztmutatéd
segitségével végezhetjik el. A kézikerék egy teljes
fordulata jelent a hossz-skalan egy egész
osztasértéket.

. A finombedllitas (az el6bedllitasi szamérték tizedes
része) a kézikerék alsé részén taldlhatd kerlleti
skala segitségével torténik. Az itt taldhatod kijelzé
ablakban 0-9 kozétt szamjegyek mutatjgk az
aktudlis értéket. A kézikerek 1/10 fordulata jelent
egy osztasértéket.

2. Az elébedllitasi érték rogzitése céligbdl a belll
talalhat6 bedllitdorsét forgassa (tkdzésig az dramu-
taté jarasaval megegyez6 iranyba. A mlivelethez egy
(3-as méretl) imbuszkulcs hosszabbik szara
alkalmazhaté.

A skalaleolvasas megkonnyitése:

Amennyiben a finombedllitashoz szolgalé kerlileti skala
az adott beépitési helyzetben nem megfelelGen
leolvashaté, forditsuk mas helyzetbe a kézikerekes

helyzetbe forgatasaval

o

Hossz-skala

\ // az alapbedllitdshoz
=

Bedllitojel

Kertileti skala
a finombeadllitashoz

Kézikerék
Az el6beallité szerkezet
régzitécsavarja

Takaréfedél

Az 6lomzar
huzalanak furata

beallité szerkezetet. Ehhez a miivelethez a szelepet
zarja el (mindkét skalan 0’ érték legyen leolvashato).
Egy csavarhizd fejét illessze be a takardfedelen az
6lomzar szamara kiképzett nyilasba és a fedelet emelje
ki, majd a rogzitécsavart csavarja ki, egy kénnyed moz-
dulattal hlizza le a szeleporsoérdl a szerkezetet.

Ezutan - anékil, hogy az el6bedllitast megvaltoztatna
(0’ értéket) - a leolvasdshoz megfeleld helyzetbe
forgassa el és helyezze vissza a szeleporsora. A
régzitécsavart szerelje vissza és hlizza meg.

A takatofedelet helyezze vissza.

Az el6bedllitas védelme:

Olomzar (tartozék, termékszam: 1089091) alkalma-
zasaval. A kézikerék zaréfedelének visszahelyezése
utan az 6lomzar huzalat a gyarilag kiképzett furaton, at
kell vezetni, majd az 6lomzarat elhelyezni.

A kézikerék rogzitése:

A kézikerék barmely kijelzési értéknél (1/10 kézikerékfor-
dulatndl) rogzitheté. Ehhez a kézikerékhez gyarilag
széllitot takarofedelet dulon rendelhetd (tartozék,
termékszam: 1060180) takarofedelre kell atcserélni. A
régzités biztositdsahoz kiegészitéleg az olomzar is
hasznalhaté.

Az aramkorok fiit6 / hiitéviz mennyiségének beszabalyozasahoz, az el6beallitasi értékek meghatarozasahoz

az Opventrop két mérémiiszert kinal:

e Oventrop OV-DMC tipusielli elektronikus mérémdiszert, térfogataram mérésére (beépitett mérési eljarasok, adattarolas

e Oventrop nyomaskulonbség-méré muszert
Muszaki valtoztatas joga fenntartva.



MpeaBaputenbHaa perynupoBka

Perynupyiowme BeHTunn Oventrop MOHTUPYKOTCA Ha CTOAKAX CUCTEM OTOMMEHWA W OXNAXKAEHUA W MO3BONAT
rMapaBnnyeckmn yBA3aTbh CTOAKU MeX Ay COOOW.

CnepyeT obpalaTtb BHUMaHWE Ha TO, YTO HamnpaBfeHWe ABUXKEHWA TEMNOHOCUTENA 4Yepe3 apmartypy, AOMKHO
COOTBETCTBOBATb HANMpPaBAEeHUIO CTPENKKU Ha KOpnyce BEHTUNA U nepen BeHTUNeM LO/DKeH 6bITb 0OTPEe30K NpAMOro
Tpy6onposoaa anvnHon 3 x D (D - anameTp Tpy6bl).

HeOﬁXOIZlVIMbIe 3HaveHuA npenBapMTeanoM YCTaHOBKU OonpenenAlTCcA Nno gnarpamme pacxopa (CM. TexHun4eckoe
OI'II/ICaHI/Ie) n NNaBHO HacTpamBakTCA NO WKane. VcTaHOBOYHOE 3Ha4yeHue MoxeT 6biTb NPOYNTaHO Ha ABYX WKanax

(uenas yacTb - Ha NPOAONLHON LKane, AeCATMYHAA YacTb - Ha MOMEepeYHON LKane, CM. puc.).

BEHTUNA 3Ha4YeHne HaCTpOI7|KI/1 He UBMEeHUTCA.

Ykasarens

MaxoBuk

LLecTurpaHHbIi Koy (SW 3)

MpeaBapuTenbHan ycTaHOBKa:

1. YcTaHOBUTH 3Ha4YeHNe NpeaBapuTeNbHOM
perynupoBKu NOBOPOTOM MaxoBuKa perynmpyioLero
BEHTUNA.

a. Llenana yacTb 3Ha4eHNA COOTBETCTBYET
noKasaHuIo yKasaTena Ha NPOAONbHON LIKane.
MonHbIN 0060pOT MaxoBKKa COOTBETCTBYET 1
[IeNeHMIO LWKasbl.

[lecATYHAA YacTb 3HAYEHWA BUAHA HA

rornepeyHoi LKane MaxoBuka. [leneHue wkanbl

cooTBeTcTByeT 1/10 nonHoro o6opoTa MaxoBuka.

2. 3admkcmpoBaTb 3HaYeHVe NPeaBapUTENbHO
yCTaHOBKW, 3aBEpHYB [0 yriopa Mo 4acoBon
CTpesike BHYTPEHHWI BUHT AIMHHBIM KOHLIOM
WwecTurpaHHoro kntoya (SW 3).

=

O6ecneyeHue xopolueit BUAUMOCTH LWKasbi:

[InA ynyylleHnA BUAMMOCTM LKasbl HACTPOKU MOXHO
V3MEHEHWUTb ee MOJOXEHNE Ha BEHTUe,
CMOHTMPOBaHHOM Ha CTOAKe. [lnA 3TOro 3aKpbITh
BEHTWSIb, YCTAHOBWB yKa3saTesb WKanbl Ha “0’) CHATb
3alMTHBIN KONNAYoK, MPOAEB OTBEPTKY B OTBEPCTUE
AnA NNOMOUPOBKMW, 3aTeM OTBEPHYTb LIMNNHAPUYECKUIA
BUHT 1 IETKUM PbIBKOM CHATb MaxoBWK CO LUNUHAENA.

Hactpoiika no
NpOAOMNbHON LKane

Mpy 3akpbITUK

Mapkuposka

KoHueHTpuyeckan wkana
TOYHOW HACTPOWKMN

OtBepcTue ana
NNOMGUPOBKYM

G

MoBepHYTb MaxoBuK, He MEHAA 3HAYEHNe HACTPONKM
(nokasbiBaeT “0“), Tak 4TO6bI XOPOLLO 6bINO BUAHO
OKOLLKO MOMNEPEeYHOiA WKarbl. HaaeTe MaxoBuk Ha
LINWHAENb BEHTUIA U 3aKPEenuTb.

HapeTb 3aWwmTHbIA KONNaYok.

3awmra npeaBapuTENIbHOW YCTAaHOBKMU:

MpoaeTb NNOMOUPOBOYHYIO NPOBOMIOKY
(npuHaanexHocTu, apTukyn 1089091) B oTBepcTUe Ha
MaxoBUKe W YCTaHOBUTb NoM6Y.

BrnokupoBka MaxoBuKa:

MaxoBuK MOXeT 6bITb 3a6110KMpPOBaH B N06OM
YCTaHOBOYHOM MOMOXKEHWUN. [INA 3TOro 3aMeHUTb
06bI4HbIN 3aLLMTHBIA KONNAYoK Ha creumanbHbIn
6MOKMPOBOYHbIN (MPUHAANEXHOCTW, apTUKYI
1060180).

Bnokuposka MOXeT ObITb AONOMHATENbHO 3allmLieHa
nnom6on.

[inA npoBeAeHUA NpeABapUTENIbHOW YCTAHOBKM M perynmpoBaHua pacxoaa Hocutens Oventrop

npeanaraet usamepuTenbHble NpM6opbI:

o V13ameputenbHbiit komnbioTep OV-DMC 2 (¢ 3anomMuHaloLwym yCTPONCTBOM I MUKPOMPOLIECCOPOM)
e [pubop AnA namepeHna nepenaaa AasneHnA (6e3 3anoMUHAIOLLEro YCTPOICTBA U MUKponpoLieccopa)

TexHu4eckue n3mMeHeHna orosapuBaroTCA.
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