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Premium Armaturen + Systeme

@ ,Cofit PD-HT* / ,,Cofit PDK-HT* Pressfitting-System

fur PE-Xc ,Copex HT* Kunststoffrohre

Beschreibung:

Oventrop ,,Cofit PD-HT* und ,Cofit PDK-HT* Press-Fittings
mit Leckagefunktion im unverpressten Zustand fur Rohrver-
bindungen mit PE-Xc ,,Copex HT“ Kunststoffrohr und den An-
schluss an Oventrop Armaturen.

Einsatzbereiche:

Die Oventrop ,,Cofit PD-HT* und ,,Cofit PDK-HT* Press-Fittings
sind in Trinkwasser- und Heizungsinstallationen einsetzbar.

Montage:

Grundsitzlich sind die Press-Verbinder wiahrend dem Ein-
bau und dem spéateren Betrieb der Anlage spannungsfrei
zu halten! (Abb. 1)

Abléangen (Abb. 2)
Das ,,Copex HT“ Kunststoffrohr mit Oventrop Rohrabschnei-
der bzw. Rohrschere rechtwinklig zur Mittelachse abléangen.

Entgraten und Kalibrieren (Abb. 3, 4)

Mit dem Oventrop Universalwerkzeug, Artikel Nr. 1569594,
das Rohrende in einem Arbeitsgang kalibrieren und die innen-
liegende Kunststoffschicht entgraten.

Den zur Rohrdimension passenden Kalibrier- und Entgratdorn
auswdhlen, vollstandig in das Rohr einstecken und dabei das
Werkzeug im Uhrzeigersinn drehen. Drehbewegung Gber min-
destens eine halbe Umdrehung fortsetzen. Beim Herausdre-
hen werden die Spéne automatisch entfernt.

Bitte Bedienungsanleitung beachten.

Rohrenden auf Sauberkeit und einwandfreie Entgratung

Uberpriifen!

Rohr auf Press-Fitting schieben (Abb. 5)

Rohr unter leichtem Druck bis gegen Anschlag auf ,,Cofit PD-
HT* / ,,Cofit PDK-HT“ Press-Fitting aufschieben. Kontrolle
durch die Sichtfenster in der Edelstahl-Presshiilse.

Press-Werkzeug ansetzen (Abb. 6)

In die Press-Maschine eingesetzte Oventrop - Presszange
rechtwinklig ansetzen. Die Flihrungselemente umgreifen den
Bund am ,,Cofit PD-HT* / ,,Cofit PDK-HT“ Press-Fitting.

Verpressen (Abb. 7)

Verpressung durchfiihren. Die Press-Zange muss vollsténdig
schlieBen.

Bitte die Betriebsanleitung beachten.

Hinweise zu Dichtheitspriifungen

Die Dichtheitspriifung einer Heizungsanlage erfolgt nach VOB
(DIN 18380), flur eine Sanitarinstallation nach DIN EN 806-4
bzw. nach ZVSHK - Merkblatt.

OVENTROP GmbH & Co.KG
Paul-Oventrop-StraB3e 1
D-59939 Olsberg

Telefon  +49 (0) 2962 82-0
Telefax  +49 (0) 2962 82-400
E-Mail  mail@oventrop.de
Internet  www.oventrop.com

Eine Ubersicht der weltweiten Ansprechpartner finden Sie
unter www.oventrop.de.

Montageanleitung
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CEND “Cofit PD-HT” / “Cofit PDK-HT” Press fitting system

for PE-Xc “Copex HT” plastic pipes

Installation instructions

Description:

Oventrop press fittings “Cofit PD-HT“ and “Cofit PDK-HT“
designed not to seal fully before they are pressed for pipe
connections with PE-Xc plastic pipe “Copex HT” and for the
connection of Oventrop valves and controls.

Application:

The Oventrop press fittings “Cofit PD-HT” and “Cofit PDK- 1
HT* are suitable for potable water and heating installations.

Installation:

The press fittings have to be installed free from tension
and have to be kept free from tension during operation! (il-
lustr. 1)

Cutting pipe to required length (illustr. 2)

Cut the plastic pipe “Copex HT” to the required length at a
right angle to the tubular axle with the help of an Oventrop
pipe cutter or pipe shears.

Deburring and calibrating (illustr. 3, 4)

Using the Oventrop universal tool, item no. 1569594, the pipe
end can be calibrated and the inner plastic layer can be
deburred at the same time.

Chose the calibrating and deburring mandrel suitable for the
pipe dimension, insert fully into the pipe whilst turning the tool
clockwise. Rotate the mandrel for at least a further half turn.
Remove the tool from the pipe and any shavings will be pulled
out automatically.

Please observe operating instructions.

Check that the pipe end is clean and accurately deburred!

Pushing the pipe onto the press fitting (illustr. 5)

Push the pipe under slight pressure onto the press fitting
“Cofit PD-HT” / “Cofit PDK-HT* as far as it will go. Check
through the viewer of the stainless steel casing.

Placing the press tool into position (illustr. 6)

Position the press bits integrated in the Oventrop press
machine at a right angle. The guiding elements encircle the
collar of the press fittings “Cofit PD-HT” / “Cofit PDK-HT”.

Pressing (illustr. 7)
Carry out pressing. The press bits must be closed completely.
Please observe operating instructions.

Leakage test
Please ensure that all standard leakage tests are carried out.
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CFRD

Description:

Raccords a sertir Oventrop «Cofit PD-HT» et «Cofit PDK-HT»
avec indicateur de fuites en état non-serti pour le
raccordement du tube plastique PER «Copex HT» et de la
robinetterie Oventrop.

Domaines d’application:

Les raccords a sertir Oventrop «Cofit PD-HT» et «Cofit PDK-
HT» s’utilisent dans des installations d’eau potable et de
chauffage.

Montage:

Les raccords a sertir doivent étre installés sans forcer et
ne doivent pas étre soumis a des contraintes mécaniques
en service! (croquis 1)

Couper (croquis 2)
Couper le tube plastique «Copex HT» a angle droit a I'aide du
coupe-tube ou des ciseaux de tube Oventrop.

Ebavurer et calibrer (fig. 3, 4)

A I'aide de I'outil universel Oventrop, réf. 1569594, calibrer
I’'extrémité du tube et ébavurer la couche plastique intérieure
en une seule opération.

Choisir le mandrin de calibrage et d’ébavurage correspondant
au diamétre du tube, I’enfoncer entierement dans le tube en
tournant P'outil dans le sens des aiguilles d’une montre.
Réaliser au moins un autre demi-tour. Les copeaux sont
automatiquement rejetés lors du retrait de I'outil.

Observer le mode d’emploi.

Controler la propreté et le parfait ébavurage de I'extrémité
du tube!

Faire glisser le tube sur le raccord a sertir (fig. 5)

Faire glisser le tube sur le raccord a sertir «Cofit PD-HT» /
«Cofit PDK-HT» jusqu’en butée en le pressant légérement.
Contréle au travers des lumieres dans la douille a sertir en
acier inoxydable.

Positionnement de 'outil a sertir (illustr. 6)

Placer d’équerre la pince a sertir Oventrop intégrée dans la
sertisseuse. Les guides encerclent le bord du raccord a sertir
«Cofit PD-HT» / «Cofit PDK-HT».

Sertissage (fig. 7)

Procéder au sertissage. La pince a sertir doit fermer
complétement.

Observer le mode d’emploi.

Remarques pour tests d’étanchéité
Pour des tests d’étanchéité, se référer au D.T.U.
correspondant.

Vous trouverez une vue d’ensemble des interlocuteurs dans le
monde entier sur www.oventrop.de.

Raccords a sertir «Cofit PD-HT» / «Cofit PDK-HT»

pour tubes plastiques PER «Copex HT»

Instructions de montage
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AU

OnucaHue:

Mpecc-cputurrn Oventrop ,Cofit PD-HT* n ,,Cofit PDK-HT*
AnA coeAnHeHuA nonuatuneHosbIx Tpyd PE-Xc ,Copex HT*
1 noaknoyeHna kK apmatype Oventrop.

O6nacTb NPMMEHEHUA:

Mpecc-cuturrn Oventrop ,Cofit PD-HT* n ,Cofit PDK-HT*
NPUMEHAIOTCA B CUCTEMAax BOAOCHAGXEHNA U OTOMMNEHUA.

MoHTax:

Bo BpemA MOHTa)ka U nocrneaylowen akKcnjyarauum
ob6bekTa NnpUHUMNUanbHO He AonycKaTb MeXxaHU4ecKoro
HanpsA>XeHuA Ha npeccoBble coeanHeHus! (puc. 1)

O6peska (puc. 2)

O6pe3saTtb nonuaTtuneHosyto Tpyby ,Copex HT“ ¢ nomoLbio
Tpybopesa unu HOXHUL, AnA Tpybel Oventrop nepneHanky-
NAPHO K NPOAOIBHON OCH.

CHATue dacku u kanubposka (puc. 3, 4)

C nomolLLbIO YHUBEPCanbHOro MHCTPYMEeHTa ANA KannmbpoBKK
n cHATuA cpackmn Oventrop, apT. Ne 1569594, KoHel Tpy6bI
oTKanubposaTb W OOHOBPEMEHHO CHATb packy cC
BHYTPEHHEro NonMaTUIEHOBOIO cnos. Bbi6paTb
COOTBETCTBYIOLMN AvameTpy Tpybbl KanmbpoOBOYHbIN
CTep>XXeHb, NMOMHOCTbIO BCTABUTL €ro B Tpyby M MOBEPHYTb
WHCTPYMEHT no 4Yacosoun cTpenke. Caenartb Kak MUHUMYM
non-o6opota. [lpn wu3BNEYEHUN UHCTPYMEHTa CTpyXKa
aBTOMaTM4eCKM yoanAeTcA.

CnegnyeT cobniofate MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaumu.

lMpoBepnTb KayecTBO KannMbpoOBKWM M 4YUCTOTY cpesa
Tpyb6b!!

Hapetb npecc-putuHr Ha Tpyby (puc. 5)

C nerkMm Haxumom HageTb npecc-cputunr ,Cofit PD-
HT*“/,Cofit PDK-HT“ Ha Tpyby Ao ynopa. BuayanbHbIi KOHT-
posfib OCYLLECTBAETCA Yepe3 OKOWKO B Mpecc-rnnb3e u3
Hep>XaBeloLLen cTanu.

MpumeHeHune npecc-uHCTpymeHTa (puc. 6)

BcTaBneHHble B npecc-malunHy o6xumHble knewwm Oventrop
HanoXuTb NoA NpPAMbIM yrioM. Hanpaensawowwe anemMmeHTbl
obxBaTbIBatOT 6YpTUK Ha npecc-cpuTtuHre ,,Cofit PD-HT*/, Cofit
PDK-HT®

OnpeccoBkKa (puc. 7)
[MpoBecTn onpeccoBKy. MONHOCTLIO COMKHYTb OOXWUMHbIE
kneww. Cneayet cobntogaTb PyKOBOACTBO MO 3KCNyaTaummn.

MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb

MpoBepka Ha repMeTUYHOCTb CUCTEMbl OTOMJSIEHUA
npoussoautcA no VOB (DIN 18380), cwuctemsl
BogocHabxeHnnAa no DIN EN 806-4 wnm no WHCTpyKumm
ZVSHK.

Anpeca KOHTaKTOB MO BCEMY MUPY pa3MeLleHbl Ha canTe
www.oventrop.de.

Cuctema npeccoBbix hutnHros ,,Cofit PD-HT* / ,Cofit PDK-HT*

ana nonnatuneHosblx Tpy6 PE-Xc ,,Copex HT*
MHCTpYKUMA N0 MOHTaXy
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