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HEIMEIER )

Vekotec

Anschlussverschraubung fiir Ventilheizkérper
Montage-und Bedienungsanleitung

3

Technische Anderungen vorbehalten.

Montage

Heizkoérperanschluss Rp 72 Innengewinde
Doppelnippel G 3 x R V2 (selbstdichtend) (1) mit Sechs-
kantstiftschlissel SW 12 auf gleiche Héhe einschrauben
(Abb. 1). Vekotec ansetzen, Uberwurfmuttern auf-
schrauben und mit Maulschlissel (SW 30) festziehen.
Zum Schutz der Gummidichtungen Anzugsmoment
max. 25 Nm.

Auf spannungsfreie Montage achten.

Heizkorperanschluss G 34 AuRengewinde
Ausgleichsstiicke (2) mit O-Ring voraus in den Heiz-
korperanschluss driicken (Abb. 2). Vekotec ansetzen,
Uberwurfmuttern aufschrauben und mit Maulschliissel
(SW 30) festziehen. Zum Schutz der Gummidichtungen
Anzugsmoment max. 25 Nm.

Auf spannungsfreie Montage achten.

Rohr-Anschluss

Fur den Anschluss von Kunststoff-, Kupfer-, Prézisions-
stahl- oder Verbundrohr nur die entsprechenden Ori-
ginal HEIMEIER Klemmverschraubungen verwenden.
Klemmring, Klemmringmutter und Schlauchtiille sind
mit der GroRen-Angabe und mit THE gekennzeichnet.
Bei metallisch dichtenden Klemmverschraubungen fir
Kupfer- oder Prézisionsstahlrohr, bei einer Rohrwanddi-
cke von 0,8 - 1,0 mm, zur zuséatzlichen Stabilisierung
des Rohres Stutzhilsen einsetzen. AnzuschlieRende
Rohre rechtwinklig zur Rohrachse ablédngen. Rohrenden
missen einwandfrei rund, gratfrei und unbeschadigt
sein.

Bedienung
Absperrung
Verschlusskappen abschrauben.

Vor- und Ricklauf der Vekotec-Verschraubung mit
einem Sechskantstiftschliissel SW 5 durch Rechtsdrehen
schlieBen (Abb. 3).

Verschlusskappen wieder aufschrauben.
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Installation and
operating instructions

Installation

Rp "2 internal thread radiator
connection

Use WAF 12 Allan key to screw in

G 3% x R V2 double nipples (self-sealing)
(@ on the same level (Fig. 1). Fit
Vekotec in position, screw on union
nuts and tighten with open-ended
spanner

(WAF 30). To protect rubber seals
max. tightening torque: 25 Nm.
Ensure tension-free installation.

G 3/4 external thread radiator
connection

Press compensators (2) with O-ring first
into radiator connection (Fig. 2). Fit
Vekotec in position, screw on union
nuts and tighten with open-ended
spanner (WAF 30). To protect rubber
seals max. tightening torque: 25 Nm.
Ensure tension-free installation.

Pipe connection

Use only the corresponding HEIMEIER
compression fittings for connecting
plastic, copper, precision steel or
composite pipe. The compression ring,
compression ring nut and hose nozzle
are marked with the size and with THE.
If metall-

sealing compression fittings are used
with copper or precision steel pipe, with
a pipe wall thickness of 0.8 —= 1.0 mm,
use supporting sleeves to additionally
stabilise the pipe.

Cut pipes to be connected at right
angles to the pipe axis. Pipe ends must
be perfectly round, free of burrs and
undamaged.

Operation

Shut-off
Unscrew end caps.

Turn a WAF 5 Allen key to the right
(clockwise) to close off the supply and
return of the Vekotec fitting (Fig. 3).

Reinstall end caps.

All rights to technical modifications
reserved.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Instructions de
montage et d’utilisation

Montage

Raccord pour les radiateurs Rp ¥ filet
femelle

Visser le raccord fileté double G % x R /2
(autoétanchéifiant) (1) avec la clé male
coudée hexagonale d’ouverture 12 a la méme
hauteur (Fig. 1). Mettre Vekotec en place,
visser les écrous-raccords et serrer a bloc avec
la clé a fourche simple d’ouverture 30. Ne
pas serrer a plus de 25 Nm pour ne pas
endommager les joints en caoutchouc.
Veiller a un montage exempt de contrainte.

Raccord pour les radiateurs G 3 /4 filet male
Enfoncer les piéces de compensation (2) avec
le joint torique en premier dans le raccord
pour les radiateurs (Fig. 2). Mettre Vekotec en
place, visser les écrous-raccords et serrer a bloc
avec la clé a fourche simple d'ouverture 30.
Ne pas serrer @ plus de 25 Nm pour ne pas
endommager les joints en caoutchouc.
Veiller & un montage exempt de contrainte.

Raccord tubulaire

Pour le raccordement de tubes en
plastique, en cuivre, en acier de précision
ou multicouche, utiliser exclusivement des
bagues a compression originales HEIMEIER.
Sur la bague de serrage, I'écrou de la bague
de serrage et I'embout 4 olive sont indiqués
la taille et le code THE. Dans le cas de bagues
a compression & obturation métallique pour
tubes en cuivre ou acier de précision, d‘une
épaisseur de paroi entre 0,8 et 1,0 mm,
utiliser des douilles de renforcement pour
une meilleure stabilisation du tube.
Sectionner les tubes a raccorder
perpendiculairement a I'axe du tube.

Les extrémités des tubes doivent étre
parfaitement rondes, absolument lisses et
sans endommagements.

Utilisation

Fermeture

Desserrer le capuchon.

A I'aide d’une clé male pour vis a six
pans creux d’ouverture 5, obturer le
départ et le retour en tournant vers la
droite (Fig. 3).

Revisser le capuchon.

Sous réserve de modifications
techniques

Montage- en
bedieningshandleiding

Montage

Radiatoraansluiting Rp ¥z binnenschroef-
draad

Schroef de dubbele nippel G 3% x R V2 (zelf-
dichtend) (1) met zeskant-stiftsleutel SW 12
op gelijke hoogte in (afb. 1). Plaats Vekotec,
schroef de wartelmoeren erop en draai ze
vast met de beksleutel (SW 30). Houd ter
bescherming van de rubberafdichtingen het
aandraaikoppel van

max. 25 Nm aan.

Zorg voor een spanningsvrije montage.

Radiatoraansluiting G 3 /4 buitenschro-
efdraad

Druk de compensatiestukken (2) met de
O-ring vooruit in de radiatoraansluiting (afb.
2). Plaats de Vekotec, schroef de wartel-
moeren erop en draai ze vast met de beks-
leutel (SW 30). Houd ter bescherming van
de rubberafdichtingen het aandraaikoppel
van max. 25 Nm aan.

Zorg voor een spanningsvrije montage.

Buisaansluiting

Gebruik voor de aansluiting van een kunst-
stof-, koper-, precisiestalen of
compositiebuis alléén de desbetreffende
originele HEIMEIER klemschroefverbindin-
gen. Klemring, klemringmoer en slangtule
zijn gekenmerkt met de maatgegevens en
met THE. Maak bij metallisch afdichtende
klemschroefverbindingen voor koper- of
precisiestaalbuizen met een buiswanddikte
van 0,8 mm - 1,0 mm gebruik van steun-
manchetten voor een betere stabilisatie
van de buis.

Zaag aan te sluiten buizen pas - en wel
haaks op de buisas. Buiseinden moeten
optimaal rond, braamvrij en onbeschadigd
zijn.

Bediening

Blokkeren
Schroef de sluitkappen eraf.

Sluit de voor- en terugloop van de
Vekotec-schroefverbinding door deze
met een inbussleutel SW 5 naar rechts
te draaien (afb. 3).

Schroef de sluitkappen er weer op.

Technische wijzigingen voorbehouden.
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@ Vekotec Raccordo filettato per radiatori a valvola

@ Vekotec Unién roscada de empalme para radiadores con valvula

Vekotec Y3en HUXHEro NoAkao4YeHns AN pagmaTopoB C BeHTeNeM

Istruzioni di
montaggio e per l‘'uso

Montaggio

Raccordo per radiatori Rp 1/2
filettatura interna

Awvitare il raccordo doppio G % x R 2
(autosigillante) (1) con una chiave esagonale
da 12 alla stessa altezza (fig. 1). Applicare

il Vekotec, awvitare i dadi per raccordi e
serrarli a fondo con una chiave fissa (da 30).
Per proteggere le guarnizioni di gomma,
applicare una coppia di serraggio massima
di 25 Nm.

Non montare distorcendo i componenti.

Raccordo per radiatori G 3 /4 filettatura
esterna

Spingere i compensatori (2) nel raccordo

del radiatore con |'O-Ring in avanti (fig.

2). Applicare il Vekotec, awvitare i dadi per
raccordi e serrarli a fondo con una chiave
fissa (da 30). Per proteggere le guarnizioni
di gomma, applicare una coppia di serraggio
massima di 25 Nm.

Non montare distorcendo i componenti.

Collegamento del tubo

Per collegare il tubo di plastica, di rame,

di acciaio di precisione o multistrato,
utilizzare esclusivamente raccordi filettati
di bloccaggio originali HEIMEIER. L‘anello

di serraggio, il dado dell‘anello di serraggio
ed il bocchettone flessibile portano i

dati sulla grandezza e la sigla THE. Per
raccordi filettati a compressione con tenuta
metallica per tubi di rame e di acciaio di
precisione con spessore di parete pari a 0,8
- 1,0 mm, impiegare manicotti di rinforzo
per stabilizzare il tubo stesso.

Accorciare i tubi da collegare tagliandoli

ad angolo retto rispetto al loro asse.

Le estremita del tubo devono essere
perfettamente circolari, prive di bave e non
danneggiate.

Utilizzo
Chiusura
Svitare i tappi.

Con una chiave a brugola da 5 chiude-
re la mandata ed il ritorno del collega-
mento a vite Vekotec (fig. 3) girando in
senso orario.

Riawvitare i tappi.

Con riserva di modifiche tecniche.

Technische Anderungen vorbehalten.

Instrucciones de
montaje y de uso

Montaje

Empalme de radiador Rp ! /2 rosca interior
Enroscar el niple doble G 3% x R 2
(autohermético) (1) con la llave hexagonal
SW 12 a la misma altura (fig. 1). Colocar
el Vekotec, enroscar las tuercas de racor y
apretar con la Ilave de boca (SW 30). Para
proteger las juntas de goma par de apriete
méx. 25 Nm.

Respetar un montaje sin tensiones.

Empalme de radiador G 3/4 rosca
exterior

Apretar las piezas de compensacion (2)
primero con junta térica en el empalme

del radiador (fig. 2). Colocar el Vekotec,
enroscar las tuercas de racor y apretar con
la llave de boca (SW 30). Para proteger las
juntas de goma par de apriete méx. 25 Nm.
Respetar un montaje sin tensiones.

Conexion del tubo

Utilizar Gnicamente las atornilladuras

de apriete originales de HEIMEIER
correspondientes para la conexion

de tubos de plastico, cobre, acero de
precision o material combinado. El

anillo de apriete, la tuerca y la boquilla
portatubo llevan marcados las dimensiones
y el THE. En atornilladuras de apriete para
el sellado metalico en tubos de cobre

o de acero de precision, con un grosor

de pared de tubo entre 0,8 y 1,0 mm,
utilice manguitos de apoyo para una
estabilizacion adicional del tubo.

Cortar a medida los tubos a conectar
realizando un corte perpendicular al eje
del tubo. Los extremos del tubo tienen que
ser perfectamente circulares, no presentar
rebarbas ni estar dafiados.

Funcionamiento

Bloqueo

Desenroscar las caperuzas de cierre.
Cerrar el avance y reflujo del racor
Vekotec con una llave de pipa hexa-
gonal SW 5 girando a la derecha

(fig. 3).

Enroscar de nuevo las caperuzas de
cierre.

Reservado el derecho a modificaciones
técnicas.

MHCTPYKLMA MO MOHTaXY U
06CNyXUBaHUIO

MoHTax

Y3en HUKHEro NOAKMIYEHNA K pajuaTopy ¢
BHYTpeHHei pe3bboi Rp 12

3aBepHUTE Ha OZMHAKOBYK FyBUHY ABOVHbIE HUNMENK
G % x R %2 (camoynnoTHstowvecs) (1) ¢ nomoLibio
LWECTUIPAHHOrO KAioYa Ha 12 MM (puc. 1). YcTaHosuTe
Vekotec, 3aBepHuTe HakiHbIe raiikv U TYro 3aTaHuTe
X POXKOBBIM KAI04OM Ha 30 MM. [1n4 3awuuTel
PE3IHOBLIX NPOKNAA0K MOMEHT 3aTAXKM MaKC. 25 Hu.
CneputTe 3 TeM, 4T06bI BCIEACTBUE MOHTaXA He
BO3HUKA/IM HEHYKHbIE HANPAKEHNS,

Y3en HIKHEro NoAKAIYeHNs K paauatopy ¢
HapyxHoil pe3bboit G 3 [

BHavane BCTaBsTe B LUTYLIE PaAUaTopa oTonnEHis
NYTEM BAABAMBAHYA KOMEHCALWMOKHbIE AT (2)
C YTUIOTHUTENbHBIM KOMLIOM KpYTI0rO CEYeHns (puc.
2). Ycraroswe Vekotec, 3aBepHuTe HakuaHble raiiki
1 TYro 3aTAHMTE VX POXKOBBIM KTI04OM Ha 30 MM.
JInA 3Q1UMThI PE3MHOBBIX MPOKNGZOK MOMEHT 3aTAKKI
Makc. 25 Hu.

Cneue 3 TeM, 4T0Obl BCIEACTBYE MOHTAXa He
BO3HHK/IM HEHYXHbIE HANPAKEHU.

Moacoeauerue Tpybbi

Jcnonb3yiiTe N8 NOACOEANHEHUA MAACTUKOBLIX,
MEAHbIX, TIPELY3UOHHBIX CTAlbHBIX W
MHOTOCNO/iHbIX TPYD TOMbKO COOTBETCTBYkOWME
OPHUTUHABHbIE 3AKUMHbIE LUTYLIEPHbIE COBANHEHUA
HEIMEIER. 3a)uMHOe KoMbLiO, raifka 3aKUMHOro
KOMbLIA U HAKOHEYHUK TPyObl MMeloT 0603HaveHme
pamepa # Gykesl THE. B cnyuae 3aumHbIx
WTYLEPHbIX CORAMHEHIT C YTINOTHEHHEM METaN 1o
METaNNY A1A MEAHbIX VY IDELM3MOHHbIX CTATIbHbIX
Tpyb € TonwwHo# crenku 0,8 - 1,0 MM ucnons3yite
MIOAAEPKVBAIOLLYE TUNb3bl 1A CTAOWIM3ALIM TPYObI.
CoerHseMbie TpyOb! He0bXOAMMO YKOPOTUTb A0
HYXHOW ANUHbI MO NPAMbIM YTIOM K OCH TPYBbI.
KoHLb! TPy A0MKHbI bITb KpyrAO# OPMBI 1 HE
JBOMKHbI MMETb TIOBPEXZEHNT, U 33y CeHLIEB.

O6cnyxusaHue

MepekpbiTue

OTKpYTUTE KPBILLKHA.

CoefMH1TE HAMOPHYIO U CNBHYIO
YacTy y3na HWKHEro NOAK/YEHMA
Vekotec nyTém NoBopoTa Mo 4acoBoi
CTpenke C NOMOLLBHO WeCTUMPAHHOMO
KKoYa Ha 5 MM (puc. 3).

3aBepHUTE Ha MECTO KPbILIKK.

Octasnsem 3a coboit Npaso Ha BHeceHe
U3MeHeHWH, 00YCNIOBNEHHbIX MOAEPHU3ALMEN.
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Instrukcja
montazu i obstugi

Montaz

Przyfacze grzejnikowe z gwintem
wewnetrznym Rp 2

Kluczem imbusowym RK 12 wkreci¢ ztaczke
podwojng G % x R V2 (samouszczelniajaca) (1)
na te sama wysokos¢ (rys. 1). Przytozy¢ Vekotec,
przykrecic nakretki kotpakowe i dokreci¢ kluczem
maszynowym paskim (RK 30). Aby nie uszkodzi¢
uszczelek, nie przekracza¢ maks. momentu
dokrecania 25 Nm.

Dopilnowac, aby nie wystepowaty naprezenia
montazowe.

Przytacze grzejnikowe z gwintem
wewnetrznym G %

Elementy wyréwnawcze (2) z o-ringiem wcisnaé
weczesniej w ztacze grzejnikowe (rys. 2). Przytozyc
Vekotec, przykrecic nakretki kotpakowe i dokreci¢
kluczem maszynowym ptaskim (RK 30). Aby nie
uszkodzi¢ uszczelek, nie przekracza¢ maks.
momentu dokrecania 25 Nm.

Dopilnowac, aby nie wystepowaty naprezenia
montazowe.

Podfaczanie rur

Do podtaczania rur z tworzyw sztucznych,
miedzi, rur precyzyjnych ze stali lub rur
zespolonych stosowac nalezy wytacznie
oryginalne zaciski gwintowane firmy HEIMEIER.
Pierscien zaciskowy, nakretka pierscienia
zaciskowego i koAcdwka przewodu gietkiego
s3 0znaczone wymiarem oraz symbolem THE.
W przypadku dwuztaczek gwintowanych
zaciskowych z uszczelnieniem metalowym
przeznaczonych do rur miedzianych lub rur ze
stali precyzyjnej o grubosciach $cianek 0,8 -
1,0 mm do wzmacniania rur stosowac nalezy
dodatkowe tulejki rozporowe.

Przeznaczone do montazu rury przycina¢ na
dtugos¢ pod katem prostym do osi. KoAcowki
rur musza by¢ idealnie okragte, pozbawione
zadzioréw oraz nieuszkodzone.

Obstuga
Odciecie
Odkreci¢ nakretki.

Zamkna¢ zasilanie i powrét dwuztaczki
Vekotec kluczem kotkowym
szedciokatnym RK 5, obracajac go w
prawo

(rys. 3).

Ponownie przykreci¢ zakretki.

Zmiany techniczne zastrzezone.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Navod k
montazi a obsluze

Montaz
Pfipojeni topného télesa Rp 72 s
vnitFnim zavitem
Prechodku G %4 x R V2 (samot&snici) (1)
nasroubujte pomoci inbusového klice
vel. 12 do stejné vysky (obr. 1). Nasadte
Vekotec, nasroubujte pfevlecnou matici
a dotahnéte stranovym klicem (SW 30).
Z dvodu ochrany gumovych tésnéni
pouzijte utahovacl moment max. 25 Nm.
Dbejte na provedeni montaze bez napéti.

Pripojka topného télesa G % s vnéjsim
zévitem

Nejdfive do pripojky topného télesa
zatlaCte vyvaZzovaci téliska (2) s O-krouzky
(obr. 2). Nasadte Vekotec, nasroubujte
prevlecnou matici a dotdhnéte stranovym
klicem (vel. 30). Z dtivodu ochrany
gumovych tésnéni pouZijte utahovaci
moment max. 25 Nm.

Dbejte na provedeni montaze bez napéti.
Pfipojeni potrubi

Chcete-li pfipojit plastovou, médénou,
presnou ocelovou nebo vicevrstvou
plastovou trubku, pouZivejte vyhradné
odpovidajici originaInf svérné Sroubeni
firmy HEIMEIER. Svérny krouZek, svérna
matice a vsuvka jsou oznaceny (dajem
o velikosti a pismeny THE. U kovové
tésnicich svérnych Sroubeni pro médéné

mm doporucujeme z divodu dodate¢né

stabilizace trubky pouZit opérna pouzdra.

Trubky uréené k pfipojeni zkracujte
v pravém Ghlu k ose trubky. Konce
trubek musi byt dokonale kulaté, bez
vycnélkl a neposkozené.

Obsluha

Uzavieni
Od3roubuijte ochranna vicka.

Privod a zpatecku Sroubeni Vekotec
uzaviete pomoci klice s vnitfnim
Sestihranem vel. 5 otacenim
doprava (obr. 3).

Znovu nasroubujte ochranna vicka.

Technické zmény vyhrazeny.

Navod na
montaz a obsluhu

Montaz

Pripojka vykurovacieho telesa Rp %2
vnatorny zavit

Zaskrutkujte dvojita vsuvku G % x R V2
(samotesniacu) (1) pomocou klti¢a na
skrutky s vnatornym Sesthranom SW

12 do rovnakej vysky (obr. 1). Nasadte
Vekotec, naskrutkujte prievie¢né matice a
dotiahnite pomocou kltica (SW 30).

Na ochranu gumovych tesnenf utahovaci
moment max. 25 Nm.

Dbajte na montaz bez pnutia.

Pripojka vykurovacieho telesa G %
vonkajsi zavit

Viyrovnavacie kusy (2) s O-krizkom vopred
vtlatte do pripojky vykurovacieho telesa
(obr. 2). Nasadte Vekotec, naskrutkujte
prievle¢né matice a dotiahnite pomocou
kltica (SW 30). Na ochranu gumovych
tesneni pouZite utahovaci moment

max. 25 Nm.

Dbajte na montaz bez pnutia.

Pripojenie potrubia

Na pripojenie plastového, medeného,
presného ocelového alebo
kompozitného potrubia pouZivajte len
prislu$né originalne svorné skrutkové
spoje HEIMEIER. Svorny krdZok, zvieracia
matica a kon-covka hadice st oznacené
Gdajom o velkosti a THE. Pri kovovych
tesniacich svornych skrutkovych spojoch
pre medené alebo presné ocelové
potrubia s hribkou stien 0,8 - 1,0 mm
nasadte oporné puzdré na dodatoc¢ni
stabilizaciu potrubia.

Pripajané potrubia zarezte v pravom
uhle k osi potrubia. Konce potrubia
musia byt bezchybne zaokrihlené, bez
ostrin a neposkodené.

Obsluha

Uzavretie
Odskrutkujte ochranné krytky.

Zatvorte privod a spiatocku skrutko-
Vého spoja Vekotec otad¢anim vpravo
pomocou kltica na skrutky s vndtornym
Sesthranom SW 5 (obr. 3).

Ochranné krytky znova naskrutkujte.

Technické zmeny vyhradené.
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@ Vekotec /N)L 7 5 YT —45 AR UAHMTF
@ Vekotec Tengistykki fyrir vatnsofna med ofnloka

@ Vekotec csatlakozd csavarzat beépitett szelepes radiatorokhoz
Vekotec Priklju¢ni vijcani spoj za radijatore s ventilom

Vekotec BldwTtr o0vdeon ylo OepuavTik& cwuaTa BoABdaC

Szerelési és
kezelési Gtmutaté

Felszerelés

Flit6test-csatlakozo, Rp Y2 belsé menet
Csavarja be 12-es imbusz kulccsal
mindkét G % x R 2-0s Vekotec
kdzcsavart (1) (6ntomité) hasonld
mélységig (1. abra). Majd csavarja fel
a Vekotec-et és 30-as franciakulccsal
hdzza meg a hollandikat, témitések
védelme érdekében max. 25 Nm-es
nyomatékkal. Ugyeljen arra, hogy a
felszereléskor ne fesz(ljon a Vekotec
csatlakoz6 csavarzat.

FitGtest-csatlakozo, G 3[4 kiilsé menet
Helyezze be a kénuszos kdzdarabokat
a f(itGtest-csatlakozojaba (2. abra).
Majd csavarja fel a Vekotec-et és
30-as franciakulccsal hizza meg a
hollandikat, tomitések védelme érdeké-
ben max. 25 Nm-es nyomatékkal.
Ugyeljen arra, hogy a felszereléskor ne
fesztiljon a Vekotec csatlakozé csavarzat.

Csdcsatlakozo

Manyag-, réz, precizids acél- vagy
tobbrétegli miianyag csé csatlakoztata-
sahoz csak a megfeleld eredeti HEIMEIER
szoritdgy(irlis kotést szabad hasznalni.

A szoritogy(ir(, a szoritogy(ir( anyaja és
a konuszos tomlévég méretjeloléssel és
THE mérkajelzéssel van ellatva. 0,8 - 1,0
mm-es falvastagsagi réz- vagy preciziés
acélcsovekhez valo fémes tomités(
szoritégy(irlis kotések alkalmazésa ese-
tén a cs6 stabilitasanak tovabbi novelé-
sére tamasztohtvelyeket kell alkalmazni.
A csatlakoztatni kivant csoveket a
csétengelyre merélegesen kell méretre
vagni.

A csévégeknek kifogastalanul kereknek,
sorjatlannak és sértilésmentesnek kell
lennitk.

Kezelés
Lezaras
Tekerje le a zarésapkakat.

Egy 5-6s imbusz kulcs segitségével
zérja el (jobbra forgatni) a Vekotec
csavarzat el6remend- és visszatéré-agat
(3. &bra).

A zérosapkakat tekerje vissza.

A miszaki jelleg(i valtoztatasok joga
fenntartva.

Technische Anderungen vorbehalten.

Uputa za
montazu i uporabu

Montaza

Prikljucak radijatora s unutra$njim
navojem Rp 2

Dvostruku samobrtvecu spojnicu G %

X R %2 (1) sa imbusom SW 12 zavij¢ati
na istu visinu (slika 1). Postaviti Vekotec,
zavijcati matice i pri¢vrstiti sa Celjusnim
klju¢em (SW 30). Za zastitu gumenih
brtvi koristiti stezni moment od

max. 25 Nm. Paziti na montazu bez
naprezanja.

Priklju¢ak radijatora s vanjskim navojem
G3/4

Konusne spojnice (2) sa O prstenom
sprijeda utisnuti u priklju¢ak na radijator
(slika 2). Postaviti Vekotec, zavijcati
matice i pricvrstiti sa Celjusnim klju¢em
(SW 30). Za zastitu gumenih brtvi
koristiti stezni moment od max. 25 Nm.
Paziti na montaZu bez naprezanja.

Priklju¢ak za cijev

Za prikljucivanje plasti¢nih, bakrenih,
preciznih ¢eli¢nih ili spojnih cijevi koristiti
samo odgovarajuce stezne vijke od
HEIMEIER-a. Stezni prsten, matica
steznog prstena i nastavak crijeva su
oznaceni sa veli¢inama i sa oznakom
THE. Kod navojnih spojnica s metalnim
brtvljenjem za bakrene ili precizne
Celi¢ne cijevi, s debljinom stjenke cijevi
od 0,8

do 1,0 mm, potrebno je umetnuti
potporne kosuljice u svrhu dodatne
¢vrstoce cijevi. Prikljucak cijevi izvesti
pravokutno

u odnosu na osovinu cijevi. Krajevi cijevi
moraju biti zaobljeni, bez rubova i
neosteceni.

Uporaba

Zatvaranje
Odvijcati poklopac.

Polazni i povratni vod zatvoriti okretan-
jem Vekotec-vij¢anog spoja u desno sa
imbus klju¢em SW 5 (slika 3).

Ponovno zavij¢ati poklopce.

Tehnicke izmjene pridrZzane.

0dnyleg eykaTROTHONG
KL XELPLGHOU

Eykot&oToon

Zvdeon ecpuo(vru(ou owparog Rp /2
EOWTEPLKO OTTELPWHK

Bl?’)wo'rz 0 ImM\G uuo-ro G xR (ue
QUTOOTN (rrzyavorromun (D) pe T0 KAELBL dMev
SW 12 g0 {810 OYoc (ewk. 1). Torroezmo'rz

T Vekotec BLdOTE Tt potkdp KaxL oQLETE e
YepHOvLkO Khedt (M 30). Fux ™m npou‘ram(x TV
NoOTIXEVIWY EAOVTLWY, PEY. poTTh GUOPLYENG
25 Nm.

MPOGEETE YL TLUVEPHONGYNOT XWpIC TAOELC,

Zvdeon Bspuo(vnkod owpaTog G3[4
eGwTepuko omelpwpe

MiéoTe T0 sEapmuura ow'rw'r(xeuwng @
Tiponyoupevwg pe Soktuhioug O péaar o
0Uvdeon Tou BeppavTLol auaTOG (ELX. 2).
TomoBerAoTe To Vekotec, BdwaTe Tor paikdp
KoL 0Q{ETE pe Yeppaviko KAELDL (M 30). T Tv
TIPOUTHGT0 TV AKTTIXEVLWY AOVTLWV, PEY.
pott 6voLyEng 25 Nm.

MPOTEETE VL& TUVEPHONOYNTT XWPIG TATELG,

Zvdean owhqvwy

Tl 1) GUVOEGN GWAAVLOV BTTO TIAKGTLKO,
XOAKO, XGAuBar okpuBeiaig 1y dOvBETOU TWARVa,
XPNOOTIOLELTE POVO T KXTGAANAX YViaLar
pakdp TG HEIMEIER. ZTo dakToMo olopiENg,
070 TaEWAdL Tou dakTuNiov TOTPENG KaL
aTo u(xu‘ré aovdeang s)\txtmkoﬁ WAV
emonuatvovraL T& oTouyela peyéBoug kat To
THE. ¢ pO(KOD maytxvonotnung VL& HETOAKOUG
ow)\r]vsg omo XOAKO 1 XGALBex akpLBELnG, pe
TG0 TOWHaTOG TwAqva 0,8 - 1,0 mm,

yia mpdobemn oTadeporolnon Tov owAiva
XPNotpoToLaTe KoN&pX aTAPLENG.
TomoferioTe Toug awhiveg Tov Behere va
ouvdéaeTe o€ 0pON YwViX TIPOg Tov (xEova ToU
cw%nvrx OL Gkpeg Twv TWARVWY npsnst Vot
€lvarL amoNGTWIG GTPOYYUNEG, Xwpig piopata
kot @Bopéc.

XeLpLopocg
opuyi ,
Z€BIOWOTE T KATTRKLY.

KAeloTe TV TTpOXN KOL TNV ETTLATPOPH
NG BLBWTAG alvdeang Vekotec pe KAeLdl
GMev SW 5 yup{TovTag Tipog Tox de€Ld
(€. 3).

BldWoTe TIGAL T KATTAKL.

Me T emQOAKEN TEXVLKWY OGANGYUV.
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N1 THF
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WEJ, BEEEN 0.8~1.0 mm TRE
AEfEBEEREROSRY—YYIE
WweEDBa, M7 vyazERALT
”%ébt‘*%ét&é%%éﬁéw%fr
HOET, BRI DEIE. EHMICEAIC
RB3LSRIZEELTL LS W, Bl
[FEERICAL. WD <, F|ETH
Fhidrh £t Ao

BREAE

—UyTFry TERMOALET,

ABELYF SW5 £E>T, LR
BHFEDT —R | UF—VEBERIC
EILTHEHET (3) .

—UY TRy TEBEELET,

BMERIEFERSEET B D'
DEI,

Technische Anderungen vorbehalten.

Leidbeiningar um
uppsetningu og notkun

Uppsetning
Tengistatar a ofni med Rp 1/2
innangengjum
Skrafid nipplana G % x R V2 (sjalfpéttandi)
(Hmed 12 mm sexkanti pannig ad peir séu
fs6mu had (mynd 1). Setjid Vekotec par
4, skrafid tengiraernar upp & og herdid med
opnum lykli (30 mm). Til ad koma f veg fyrir
skemmdir & gdmmibéttingum ma snnings-
atakid ekki vera meira en 25 Nm.
Gaetid ad pvi ad ekki myndist spenna vid
asetninguna.

Tengistatar & ofni med G 3/4
utangengjum

prystid stillihringunum (2), med O-hringinn
ad ofan, upp 1 tengisttana a ofninum (mynd
2). Setjid Vekotec par 4, skrafid tengiraernar
upp a og herdid med opnum Iykli (30

mm). Til ad koma f veg fyrir skemmdir &
gammibéttingum ma snlningsatakid ekki
vera meira en 25 Nm.

Gaetid ad pvi ad ekki myndist spenna vid
asetninguna.

Roratengingar

Til ad tengja plast-, kopar- og edalstalrér,

og einnig ror Ur samsettum efnum, ma
einungis nota upprunalegar og par til gerdar
HEIMEIER klemmuskraifur. A klemmuhring,
klemmuhringsré og slongustdt er gefin upp
baedi steerd og THE. Séu notadar klemmu-
skrifur med malmpéttingum fyrir kopar- eda
edalstalrér med 0,8 - 1,0 mm veggpykkt er
naudsynlegt ad setja styrktarholk inn 7 til ad
gefa rorinu aukastyrkingu.

Geetid pess ad ror sem tengja a vid séu
s6gud hornrétt pegar pau eru stytt  rétta
lengd. Einnig ad &ridandi er roraendarnir séu
nékvamlega sivalir, sléttir og 6skemmdir.

Notkun

Lokad fyrir vatnid
Skrafid hettulokin af.

Lokid fyrir fram- og bakrennslid a Veko-
tec-tengistykkinu med pvi ad skrifa til
haegri med 5 mm sexkanti (mynd 3).

Skrafid hettulokin & aftur.

Med fyrirvara um taeknilegar
breytingar.

-FRIER A

o

BB Rp: ML
FERARAAIRF SWI2 BIIELA
B G axR[2 (BEH) @ENE
HESE (FEE 1) . %t Veko-
tec, MELSNEFHBAORF (SW
30) BEIFE. ABHLEBREHT
B, mAIFEHER 25Nm.
FERELAERERRTHT.
BB IE S G Hh g gL
BEREH @5 O0REBEHBEIRAM
HogEELZh (FE2) . ®E
Vekotec, W L4MEBHFAFORF
(SW30) #BHITE., ABLEEEE
HEHR, RAITEHER 25N,
FERELAELER R THIT.
R EE

AT EHEBRE. AE. HER
EREEAER, RAEARRE
HEIMEIER sk B3 sk . B, Hi%
RIZE MK EREKHYH R THE
Ril. MRRATHESRE NE
MEBEHAREES, BBEY
0.8~1.0mm, THFEAXEE WU
EEERE.

B EHEERNNEETEME. &
OwFUEHEMERE, LEH, &
Bl .

®1E

il

.

AT SW 5 A HE XA ok
[8 7k Vekotec-#2 40 & ## 3
(FEE3) .

BT L.
REFARATFHRA .
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Vekotec Priklju¢ni vijacni spoji za ventilske radiatorje
Vekotec Racord filetat pentru radiator cu ventil inglobat
@ Vekotec Radiatoriy su voztuvais jungiamoji srieginé armatara

Navodila za
montazo in uporabo

Montaza

Priklop grelnega telesa z notranjim
navojem Rp 1/2

Dvojne mazalke G % x R /2
(samotesnilne) (@) s Sestrobnim klju¢em
SW 12 privijacite na enako visino (slika
1). Namestite Vekotec, privijacite
krovno matico in jo zategnite z
vilicastim kljucem (SW 30). Za zascito
gumijastih tesnil pazite, da pritezni
moment ne preseze 25 Nm.

Montaza ne sme biti preve¢ tesna.

Priklop grelnega telesa z zunanjim
navojem G 3/4

Izravnalne kose (2) z okroglim tesnilom
vnaprej potisnite v prikljucek grelnega
telesa (slika 2). Namestite Vekotec,
privijacite krovno matico in jo
zategnite z vilicastim kljucem (SW 30).
Za zas¢ito gumijastih tesnil pazite, da
pritezni moment ne preseze 25 Nm.
MontaZa ne sme biti prevec tesna.

Priklop cevi

Za priklop plasti¢nih, bakrenih, jeklenih
ali povezovalnih cevi uporabljajte samo
originalne vijacne spoje HEIMEIER.
Privojni obro¢, matica privojnega obroca
in tuljava za cev so oznaceni z velikostjo
in oznako THE. Pri kovinsko tesnilnih
vijacnih spojih za bakrene in jeklene
cevi z debelino stene 0,8-1,00 mm,
zaradi dodatne stabilizacije cevi vstavite
podporne tuljave.

Cevi, ki jih Zelite prikljuciti, odreZite
pravokotno na os cevi. Konci cevi
morajo biti popolnoma okrogli, brez
zarobkov in neposkodovani.

Upravljanje

Zapiranje
Odvijte zapiralne pokrove.

Predtok in povratni tok vijacnega spoja
Vekotec zaprite v desno s Sestrobnim
nati¢nim klju¢em SW 5 (slika 3).

Znova privijte zapiralne pokrove.

Tehni¢ne spremembe so pridrzane.

Technische Anderungen vorbehalten.

Instructiuni de
montaj si exploatare

Montarea

Racord radiator filet interior Rp 1/2
Reductorul cu doud capete G % x R 72
(etansare automatd) (1) se Tnsurubeaza
cu cheie imbus SW 12 la aceeasi naltime
(fig. 1). Vekotec se aseaza, piulitele
olandeze se insurubeaza si se strang
ferm cu cheia cu falci (SW 30). Pentru
protejarea garniturilor de cauciuc se
foloseste un cuplu de strangere de max.
25 Nm.

Montajul nu trebuie sa fie tensionat.

Racord radiator filet exterior G 3/4
Reductoarele conice (2) se imping cu
garnitura inelara in racordul radiatorului
(fig. 2). Vekotec 4 se aseaza, piulitele
olandeze se Tnsurubeaza si se strang
ferm cu cheia cu falci (SW 30). Pentru
protejarea garniturilor de cauciuc se
foloseste un cuplu de strangere de max.
25 Nm.

Montajul nu trebuie sa fie tensionat.

Racordarea tevilor

Pentru conectarea tevilor din plastic,
cupru, otel de precizie sau de

legatura se utilizeaza numai suruburile
de prindere originale HEIMEIER
corespunzatoare. Inelul de prindere,
piulita inelului de prindere si stutul
pentru furtun sunt marcate cu informatii
despre marime si THE. La suruburi de
prindere si etansare metalice pentru
tevi de cupru si din otel de precizie, la
o grosime a tevii de 0,8 - 1,0 mm se
utilizeaza tuburi de protectie pentru
stabilitatea suplimentara a tevii.

Tevile de racordat se scurteaza in unghi
drept fata de axul tevii. Capetele tevii
trebuie sa fie impecabile rotunde,
debavurate si fara defectiuni.

Exploatare

Blocarea
Se desurubeaza capacul de inchidere.

Turul si returul racordului cu filet Veko-
tec se inchid rotind spre dreapta cu
ajutorul unei chei imbus SW 5 (fig. 3).

Capacele de inchidere se Insurubeaza
din nou.

Ne rezervam dreptul sa efectuam
modificari tehnice.

Montazo ir
eksploatacijos instrukcija

Montazas
Radiatoriaus jungtis Rp su 1/2 vidiniu
sriegiu
Sesiabriaunio kaiscio raktu SW 12 uzsukite
vienodame auk3tyje dvipuses jmovas G
% x R V2 (savaime uZsisandarinancios)
(. UZdekite ,Vekotec”, uZsukite
gaubianciasias verzles ir priverzkite jas
verzliasukiu (SW 30). Kad nepaZeistuméte
guminiy tarpiniy, sukite ne didesniu kaip
25 Nm jégos momentu.
Stenkités viska montuoti nejtempdami.

Radiatoriaus jungtis G su 3/4 vidiniu
sriegiu

Pirmiausiai kompensatorius (2) su O
formos Ziedu jspauskite j radiatoriaus
jungtis (2 pav.). Uzdékite ., Vekotec”,
uzsukite gaubianciasias verzles ir
priverzkite jas verZliasukiu (SW 30). Kad
nepazeistuméte guminiy tarpiniy, sukite
ne didesniu kaip 25 Nm jégos momentu.
Stenkités viska montuoti nejtempdami.

VamzdZio jungtis

Jungdami su plastikiniais, variniais,
preciziskais plieniniais ar jungiamaisiais
vamzdziais, naudokite tik originalias
firmos ,Heimeier” prispaudziancias
verzles. Prispaudziantis Ziedas,
prispaudziancioji verzlé ir Zarnos
antgalis yra paZenklinti nuorodomis
apie jy dydj ir THE. Metalo sandarinamo
prispaudzianciyjy verzliy vario ir plieno
vamzdziy, kuriy sienelé nuo 0,8 iki

1,0 mm, atveju naudokite papildomas
stabilizuojancias atramines jvores.
Prijungiamus vamzdzius nupjaukite
statmenai vamzdzio aSiai. Vamzdziy
galai turi bati tiksliai apvalGs, be atplaisy
ir nepazeisti.

Eksploatacija

Radiatoriaus uzdarymas

Nusukite uzdaranciuosius dangtelius.
Sukdami 3esiabriaunio kaisc¢io rakta SW
5 j dedine, uzdarykite ,Vecotec* uzsu-
kamuosius sriegius atitekancio ir nute-
kancio vandens vamzdZiuose (3 pav.).

Vel uzsukite uzdaromuosius dangtelius.

Pasiliekame teise daryti techninius
pakeitimus.
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Montazas un
ekspluatacijas instrukcija

Montaza
Sildelementa pievads Rp 1/2 iek3éja
vitne
Ar seSkantu atslegu SW 12 vienada
augstuma ieskrave (pasblivéjosos) dubultos
nipelus G % x R V2 (1) (1. att.). Attieciga
augstuma novieto Vekotec, uzskrave
uzgrieznus un pievelk ar Zoklatslégu
(SW 30). Lai pasargatu gumijas blives,
pievilk§anas griezes moments ir maks.
25 Nm.
Raudzities, lai montazas laika savienojumi
netiek pargriezti.

Sildelementa pievads G 34 aréja vitne
Vispirms sildelementa piesléguma iespiez
starplikas (2) ar blivgredzenu (2. att.).
Attieciga augstuma novieto Vekotec,
uzskrivé uzgrieznus un pievelk ar
Zoklatslegu (SW 30). Lai pasargatu gumijas
blives, pievilkSanas griezes moments ir
maks. 25 Nm.

Raudzities, lai montazas laika savienojumi
netiek pargriezti.

Caurulu pieslégums

Pieslédzot plastmasas, vara, smalka
térauda vai savienojumu caurules,

lieto vienigi originalos HEIMEIER spailu
skrdvsavienojumus. Instrukcija ir noraditi
gan saspie3anas rinku, uzgrieZnu un
§|atenu uzgalu lielumi, gan specialie
Heimeier apziméjumi (THE). Ja caurulu
biezums ir 0,8 - 1,0 mm, un vara

vai smalka térauda caurulém tiek
izmatoti metaliski blivéjosie spailu
skravsavienojumi, tad caurules papildus
stabilitates nodrosinasanai ievieto balstus.
Pieslédzamas caurules noisina taisna lenki
pret caurules asi. Caurulu galiem jabat
apaliem, taisna lenki nogrieztiem un bez
bojajumiem.

Ekspluatacija

Noslégsana
Noskravé slédzosos varstus.

Vekotec veidgabala vitnes turpgaitu

un atpakalgaitu noslédz ar seskantu
atslégu SW 5, griezot pulkstena raditaja
virziena (3. att.).

Uzskrave slédzoSos varstus.

lespéjamas tehniskas izmainas.

Technische Anderungen vorbehalten.

Boiler-Gas.ru

Mepentn Ha canT

Montaazi- ja
kasutusjuhend

Montaaz

Radiaatori iihendus Rp 1/2 sisekeer-
mega

Topeltnippel G % x R V2 (isetihenev)
(@ keerata kuuskantvétme SW 12 abil
samale kérgusele (joon. 1). Paigaldada
Vekotec, keerata kiibarmutter

peale ja pingutada harkvétmega

(SW 30). Kummitihendite kaitseks
pingutusmoment max 25 Nm.
Jdlgida, et ihendatavad osad ei oleks
pinge all.

Radiaatori iihendus G 3/4
valiskeermega

Vahetiikk (2) koos tihendrongaga
suruda radiaatoriliitesse (joon.

2). Paigaldada Vekotec, keerata
kiibarmutter peale ja pingutada
harkvétmega (SW 30). Kummitihendite
kaitseks pingutusmoment max 25 Nm.
Jélgida, et tihendatavad osad ei oleks
pinge all.

Toruliide

Plast-, vask-, teras- voi komposiittorude
(ehk Alupex torude) ihendamiseks
kasutada vaid originaalseid HEIMEIERI
surveliitmikke. Klamberréngas,
klamberrénga mutter ja vooliku
klamber on mérgistatud

andmetega suuruse kohta ja THEga.
Metalltihenditega surveliitmike

korral vask- voi terastorude jaoks
toruseinapaksusega 0,8-1,0 mm
paigaldada toru stabiliseerimiseks
lisaks tugihtilsid. Uhendatavaid torusid
pikendada taisnurga all toru telje
suhtes. Torude otsad peavad olema
imarad, kisadeta ja kahjustamata.

Kasutamine

Sulgemine
Kruvida korgid maha.

Sulgeda Vekotec-tihenduse peale- ja
tagasivool kuuskantvétmega SW 5
paremale poole keeramisega (joon. 3).

Keerata korgid peale tagasi.

Jatame endale 6iguse teha tehnilisi
muudatusi.

PbKOBOACTBO 3a
MOHTaX 1 obcnykBaHe

MoHTax

MpucbeAnHABaHE KbM OTONAUTENEH PaanaTop
Rp * /2 BbTpewHa pesba

3aswiiTe ABoiHMA Hunen G % x R 1
(camoynnbTHABALL ce) (1) € UMOYCeH Knioy
wectocte pasmep SW 12 Ha efHaKea BUCOYMHA
(Qur. 1). Nocrasere Vekotec , 3asuitTe
XO/IEHAPOBHTE Taiikil 1 CTErHeTe C raeyeH Koy
(pa3mep 30). 3a npeanassaxe Ha rymeHuTe
YNABTHEHNA MOMEHT Ha CTAraHe Makc. 25 Nm.
06bpHeTe BHUMaHYe 33 MOHTX 6e3 HanpexeHus.

TpucbeAnHABaHe KbM OTONAUTENEH PaanaTop
G 3 [ BbHIWHA pe3ba

TpeABapUTENHO MbXHETE Ype3 HaTUek
KkomneHcatopuTe (2) ¢ O - NpbCTeH B
NPUCEAMHABAHETO Ha OTOMAUTENHNA PAAUATOP
(wur. 2). Mocrasee Vekotec , 3asuiie
XONIEHAPOBHTE raiikil 1 CTerHeTe C raeyeH Koy
(pa3mep 30). 3a npeanasBaHe Ha ryMexuTe
YNTBTHEHNA MOMEHT Ha CTAraHe Makc. 25 Nm.
OBbpHeTe BHUMAHIE 33 MOHTaX O€3 HanpexeHus.

MpucbeanHaBate Ha Tpboy

32 MPUCHEAUHABAHE HA MAACTMACOBM, MEHM,
KanubpOBaHM CTOMAHEH! WM KOMBMHMPaHH
TPBOY M3N0NI3BANTE CAaMO CHOTBETHU OPUTUHAHA
HEIMEIER knemHy Bpb3Kki. KNeMHUAT NpbCTeH,
ravikarta v TPbOHUAT WAaHr a 0603HaYeHN

C AaHHN 3a pa3mepa 1 ¢ THE. Mpu meTanto
YITLTHABALLM KNEMHI BPB3KU 33 MEAHY WK
kanubposaHu CToMaHeHy Tpbbu npy aebenuxa
Ha cTeHara ot von 0,8 - 1,0 mm, usnonssaire
OMOPHY BTY/IKM 3 SOMBAHUTENHO CTabUIM3MpaHe
Ha Tpbbara. PA3aHETO Ha MPUCbEAMHABAHUTE
TPbOY Aa CTaBa NOZA NPaB brbA CNPAMO 0CTa Ha
Tpvbara. Kpauwara Ha Tpbbara Tpsbea Aa ca
6e3ynpeyHo kpbrw, 6e3 MycTaum v 6e3 nopeau.

O6cnyxBaHe

Cnupane
Pa3BuiiTe 3aTBapALMTE Kanaukm.

3aTBopeTe NoAaBaTeNHNA U Bb3BPATHUA
Kpbr Ha Vekotec BUHTOBOTO CbeAMHEHMe
C WeCTOCTeHeH UMbyceH Kty 5 mm
ype3 BbPTEHe HAAACHO (dur. 3).

OTHOBO 3aBWiTe 3aTBapALLaTa Kanayka.

3anaseHo NpaBoTO 3a TeXHUYECKU
NpoMeHuU.

TA HEIMEIER - Theodor Heimeier Metallwerk GmbH - Postfach 1124 - 59592 Erwitte - Telefon 02943 891-0 - www.taheimeier.de

International contacts: www.tahydronics.com
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